南平市武夷新区高新技术创业园一期提级改造工程采购项目-（14#、15#研发中试厂房）设备采购更正公告（一）
一、项目基本情况
原公告的采购项目编号：FJTHWY-1520250423
原公告的采购项目名称：南平市武夷新区高新技术创业园一期提级改造工程采购项目-（14#、15#研发中试厂房）设备采购
首次公告日期：2025年04月30日
二、更正信息：
更正事项：采购文件和采购公告
更正原因：
更正招标文件内容，延长投标截止时间及开标时间。
更正内容：
更正事项1：原公告的投标文件提交截止时间：2025-05-21 09:00:00
更正为：2025-06-04 09:00:00
原公告的开标时间：2025-05-21 09:00:00
更正为：2025-06-04 09:00:00
以下修改内容均为第五章 二、技术和服务要求内容
更正事项2：原内容：
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	会议桌
	3000*1200*750
	1.基材：采用环保等级E1级标准的三聚氰胺板台面厚度25mm。                                            
2.封边：采用同色2.0mmPVC封边；                                                 
3.配件：铝合金线盖，86插座底盒。五金配件，开启灵活方便；各部位安装结构严密、牢固可靠、平稳，无松动
4.采用钢制脚架壁厚1.5mm。
5.胶水：采用环保胶，粘性强，不易脱落，边角触感佳；符合GB18583-2008《室内装饰装修材料胶粘剂中有害物质质量限量》强制性标准要求。
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	会议椅
	435*455*830
	1.坐板采用：55密度一次成型定型海绵+座壳，弹力布饰面，永不变形，背胶采用PP+纤维压制成型.分内外胶 通过扣花连接；                                                                 
2.扶手采用塑胶压制成型，可以调节；
3.架子是28直径足1.5厚管经过开料、弯管、冲孔、烧焊、打磨、喷漆成型+PU万向轮 。
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	◆控制台（核心产品）
	3600*800*760
	1.主框架：主体框架整体采用钢铝混合结构，控制台每个席位由集成模块拼接成长度不小于1000mm，高度910mm，深度不小于800~1000，容膝深度不小于450mm，主体框架的横梁部分，包含上下横梁以及其他承重部分结构件，要求采用厚度不低于2.0 mm的Q235结构钢板冲压折弯成型。折弯的形状的高度不小于60mm。折弯成型后无外露利口。表面经环氧树脂静电喷涂。
2.主体承重框架：须采用材质为AL 6063-T5的精密铸造合金铝型材，表面氧化原色。承重框架采用铝型材截面不小于40mm*40mm铝合金型材框架，通过专用链接构件进行连接，通过通用连接件拼装再组成一个独立模块，各个模块之间通用部件一致可互换，整体连接后的各个模块间内部贯通，各种线缆在指挥调度控制设备内可以实现自由贯通。合金铝型材屈服强度为不小于145MPa，使框架达到重量较轻、力度强、四边棱角为无利口的圆弧边等优点。并且便于进行改造和扩充、而无需钻孔作业。竖向侧框架的宽度要求为40mm。
支撑工作台面板的台板支撑臂，须做成可拆装式的，以保证在台面有嵌入设备有干涉时能方便局部移除台板支撑臂。台板支撑臂，应采用厚度不低于2.0的冷轧镀锌钢板SGCC折弯成U型，重叠互扣而成矩形，外形折弯总高不超过35mm，以充分保证力度、无利口外露，同时也保证台下伸腿的空间高度足够高。控制台正面下方设有蓝色氛围灯，氛围灯带不可看到灯珠，发光需均匀不刺眼，氛围灯可遥控开闭。
铝型材抗拉强度200 Mpa以上，屈服强度150Mpa以上，每个舱体静态载荷可达100KG。控制台前台500mm每单元可承载40kg无变形，同时使设备柜内不会有刮手的利口，并且便于进行改造和扩充、而无需钻孔作业。
 2.1.控制台上方设有贯穿式的出线毛刷盖板，毛刷盖板采用拉铝合金材质，表面经过环氧树脂喷涂，拉铝合金宽度80mm，可以选择前后双出。毛刷采用尼龙材质。
控制台：采用氧化拉铝型材与冷轧钢板相结合的结构设计，台板采用抗培特板制作，所有材料均符合国家环保标准。
 2.2.台板材料介绍：台板整体厚度采用一种厚度不低于30mm的抗倍特板（非贴面），台面板不接受二次聚氨酯封边等加装工艺。是木制纤维与热固树脂经高压聚合制成的高强平板，采用特殊技术而形成的一体化着色数脂装饰化表层，又因厚度较传统防火板更厚，具坚固抗压抗刮、耐冲击、防水、耐潮湿、防火、耐侯、耐药、耐磨、易清洗维护的特性。为环保材料，保证操作人员的人身健康和安全。台板采用单元一体化设计，可根据要求进行设备的CNC开孔，台板通过预埋紧固件连接方式与主体框架连接，两块面板之间开箭头槽，使用不低于100mm长的拉杆两端连接，整体连接后必须平整光滑无缝隙。
 2.3.面板封边工艺：面板前段与人体接触部位采用不小于30mm宽，抗倍特板一体延伸工艺，延伸部位为宽鸭嘴边形状。该工艺可有效解决聚氨酯、PVC等二次封边材质出现的老化，不紧实，以及热胀冷缩、易变形等缺陷，并且具有较好的耐刻划，耐氧化等优点。
 2.4.台板无缝拼接技术：可保证台面拼缝间隙近乎为“0mm”，高低平齐，手摸无明显拼缝感觉。
 2.5.面板技术参数：满足GB8624-2006 GB/T8624-88 TB/20285-2006国标要求，主要技术参数见下表：
  2.5.1.抗培特板
检验项目:耐火板数值330
厚度:0.028”±0.004”±0.10mm
表面平坦度（毫米）: <120mm
表面耐磨性: >150转数
耐沸水: <12%  <14%
  2.5.2.外观无影响
尺寸稳定性:（CM）(M) <1.15%宽度方向,<0.65%长度方向
抗冲击性能: >20N
耐刮性: >2.0N
耐褪色性: >6
耐香烟灼烧性: 影响极微
耐蒸气性: 无影响
  2.5.3抗培特板具有较高的弹性模量、抗拉强度和抗弯强度，使其有很高的耐冲击性；
  2.5.4.抗培特板具有极好的耐火性，不会融化、滴落或爆炸，有关机构将其划分在有机材料中最高的防火等级，并不会释放有毒和腐蚀的气体；
  2.5.5.抗培特板可长时间保持清洁、稳定，其本身具有自洁性，材质致密不会黏附灰尘，清洗简单，雨水冲洗即可，并可用有机溶剂清洗，对颜色无任何影响。

2.6. 拉铝后屏风：控制台系统设计时，应配给整体高度为300mm的后屏风。后屏风结构应由屏风前挂板、屏风发光亚克力、屏风后背板构成，以方便外观线条美和各组件不同颜色的搭配。屏风前板应采用AL6063-T5合金铝型材制作，规格尺寸不小于150*30mm，型材厚度不小于2mm。屏风后背板应采用厚度不低于1.2mm的冷轧镀锌钢板制作。屏风前板须设有多级横向滑槽结构，用于固定显示器支撑臂。
后屏风上端设有透明发光亚克力导光板，实现装饰效果。灯光可实现开闭，亚克力需采用不低于10mm的耐黄变材质，外观不可出现任何外露的利口和螺丝头。发光亚克力可根据需求进行BIT刻字，刻字要求3D立体，无白边，晶莹剔透。

2.7..现场调平装置：相邻台面板板应采用无缝隙拼接技术。两块大台面板之间底部开箭头槽，使用不低于120mm长、螺纹不大于M5mm的拉杆拉紧连接两相邻台面板、整体连接后必须平整光滑无缝隙。控制台底部采用调平器调平，组装后可保证各结构空间线性尺寸误差少于0.5mm，对角线误差少于1 mm。
2.8. 手枕工艺：控制台台板边缘手枕边设计成与台板一体化延伸的台板边缘，加工成适合手放置的流线型表面（宽鸭嘴型），表面经过精抛光打磨，使操作舒适。手枕与台板边无缝延伸，杜绝了结合处缝隙的产生（缝隙不易清洁），且避免了聚氨酯等材料产生的热收缩变形以及耐候性变化。不接受二次聚氨酯封边等加装工艺。
2.9. 钢制门板：必须采用厚度不低于1.2mm的冷轧镀锌钢板制作。门板结构满足力度强、轻巧、耐热、散热、耐疲劳防止变形的特点。门板采用冲压长条形冲孔散气孔工艺，散气孔具备平面立体凸起、均匀分布效果。不接受全木质板材制作，以免影响设备散热及木板变形。连接铰链应具有阻尼，质轻，手感好，开关门噪音小等优点，保证其100000次无障碍开启，底柜至少满足普通电脑主机横放，并预留足够伸腿空间，伸腿空间深度不低于450MM。
2.10.侧端造型：控制台系统两端的侧造型，应采用不小于1.5mm冷轧钢板制作，表面经过环氧树脂喷涂，与主体部分无色差，侧封板上需安装LOGO，表面经过电镀着色处理。
3.专业的布线系统: 操作台底柜内的横向线槽用于电源线和信号线分开，避免干扰。席位之间布线相互贯通；操作台底柜设内有线缆通孔；台面后部设有横向通长的专业定制走线槽，方便线束管理，可使LCD显示屏等任意位置就近走线。每组控制台装备有至少1个86面板盒，该面板盒可以安装不少于4个国标86面板以供布线需求。
3.1.专业的通风散热设计通道: 使仪器设备安全性得到有效保证同时，减少对人体伤害。实践发现：人连续4小时吸入主机排出的热气，会产生呼吸道干燥、发痒，长期吸入会至头易疲劳、并产生呼吸道疾病。
3.2.显示器支架：台面提供有显示器安装的悬挂系统，该悬挂系统由横向铝型材固定架和显示器伸缩支架组成，显示器支架的安装位置可以任意调整， 显示器的摆放角度可以按操作员的使用习惯自由调整。显示支架主体采用AL380铝材，一次性压铸成型，部分钣金件采用宝钢冷轧板，一次性冲压成型，支架表面采用环保烤漆，两次喷涂成型单边支臂最大安全承重为12KG（3倍承重测试），适用范围：15"-27"显示器，上下升降范围：0~20cm，支臂伸缩范围：0~42cm。支架内走线，使台面线缆整洁。
3.3. 台下键盘盆：键盘盆采用不小于1.5mmQ235碳素结构钢，通过数控激光、冲压、数控折弯、焊接等工艺成型，表面经过酸洗，磷化，静电喷粉处理，前端设有黑色皮纹医用级扶手，柔软舒适，吸汗。
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	会议桌
	8000*1800*760
	1.基材：采用E1级中密度纤维板+E1级MFC板材，桌面厚度66MM，面拼贴严密、平整无裂纹，密度≥0.70g/m³，板内密度偏差在0%~+1.4%之间，含水率应低于10%，吸水厚度膨胀率≤4.5%，内结合强度≥2.0MPa，甲醛放量≤0.04mg/m³，符合 GB/T3324-2017标准。
2.饰面:采用AAA级天然实木木皮；经过防虫防腐处理。
3.油漆：挥发性有机化合物（VOC）含量≤200g/L，苯含量未检出，甲苯、二甲苯、乙苯含量总和未检出；符合GB18581-2009《室内装饰装修材料溶剂型木器涂料中有害物质限量》标准。
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	会议桌
	2000*1000*750
	1.基材：采用环保等级E1级标准的三聚氰胺板台面厚度25mm。                                            
2.封边：采用同色2.0mmPVC封边；                                                 
3.配件：铝合金线盖，86插座底盒。五金配件，开启灵活方便；各部位安装结构严密、牢固可靠、平稳，无松动
5.采用钢制脚架壁厚1.5mm。
6.胶水：采用环保胶，粘性强，不易脱落，边角触感佳；符合GB18583-2008《室内装饰装修材料胶粘剂中有害物质质量限量》强制性标准要求
7.喷塑金属异型脚架，采用异型钢管立柱直面两侧长边51.6mm*42.7mm（±0.2mm），直面短边14.7mm（±0.2mm），左侧内弧为127°，右下侧内弧为143°、横梁40*40mm厚度1.5（±0.2mm）（异型管更加时尚美观且倒三角稳定性更强）立柱、横梁、下短横梁等主要部件符合 GB/T 3325-2017《金属家具通用技术条件》GB/T 1741-2020《漆膜耐霉菌性测定法》QB/T 3832-1999《轻工产品金属镀层腐蚀试验结果的评价》QB/T 3826-1999《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法 中性盐雾试验NSS)法》GB/T 10125-2021《人造气氛腐蚀试验盐雾试验》检测标准，基材采用抗菌板材，金属表面涂层理化性能（耐湿热、冲击强度、耐腐蚀性、漆膜附着力）、可溶性重金属（铅、汞、镉、铬）均符合要求。
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	全钢中央台
	3750*1500*800
	[bookmark: OLE_LINK1]1.台面：采用国内≥12.7mm厚双面膜实芯理化板台面，由专业生产厂家用CNC机械加工而成。各项性能满足或优于如下要求。
1)按照GB/T 17657-2022标准对台面板正反两面进行检验，其中98硫酸、77%硫酸、硝酸（65%）、乙酸(99%)、氢氟酸（48%）、双氧水(3%)、无水乙醇、水杨酸、碘伏、亚甲基蓝(5%)、乙腈、无水甲醇、正己烷、三氯乙酸等不少于140种溶液或试剂检验结果达到5级并无明显变化。
2)台面板依据GB/T 17657-2022《人造板及饰面人造板理化性能试验方法》标准及其他检测方法，检测结果为：静曲强度≥145Mpa；弹性模量≥10450Mpa；抗拉强度≥69Mpa；含水率：≤1.3%；24h吸水率≤0.2%；密度≥1.43g/cm3；表面耐龟裂性能：5级：表面无裂纹；耐高温性能：表面无裂纹；表面耐耐干热性能：5级：无明显变化；表面耐湿热性能：5级：无明显变化；耐光色牢度＞4级；洛氏硬度：126；耐臭氧（72h）：外观无明显变化；尺寸稳定性：纵向横向≤0.03%；漆膜附着力：六级：切割边缘完全平滑，网格内无脱落；漆膜硬度＞9H；表面耐划痕性能：4.5N作用下，试件表面无大于90%的连续划痕；耐沸水性能：质量增加百分率≤0.01%、厚度增加百分率≤0.06%，表面质量等级：5级：无变化，边缘质量等级：5级：无明显变化；抗冲击性能（冲击高度1m）：4.7-5.1mm；表面耐磨性能≥1150r，未出现磨损；弯曲强度≥140Mpa；弯曲弹性模量≥8330Mpa；表面耐冷热循环：表面无裂纹及鼓泡。
3)环保检测：甲醛释放量按照GB/T 39600-2021《人造板及其制品甲醛释放量分级》标准检测，满足技术E0级，检验结果为≤0.005mg/m³。
4)依据JC/T 2039-2010标准检测板材抗霉菌性能：黑曲霉、土曲霉、宛氏拟青霉、绳状青霉、出芽短梗霉、球毛壳霉、长枝木霉等7种的霉菌检测抗霉等级≤0级。
5)依据JC/T 2039-2010标准检测板材抗菌性能：大肠埃希氏菌、金黄色葡萄球菌、白色念珠菌、铜绿假单胞菌、肺炎克雷伯氏菌、鼠伤寒沙门氏菌、甲型溶血性链球群、枯草芽孢杆菌、耐甲氧西林金黄色葡萄球菌、肠沙门氏菌肠亚种、粪肠球菌、宋氏志贺氏菌、白色葡萄球菌、变异库克菌、表皮葡萄球菌等不少于15种的菌种抗菌率≥99.99%。
6)依据HJ571-2010（环境标志产品技术要求 人造板及其制品）检测，总挥发性有机化合物TVOC释放量为未检出。
7)台面板符合《建筑材料放射性核素限量》GB 6566-2010标准进行检测，放射性核素限量≤0.1。
8)氙灯老化：按照GB/T 16422.2-2022检测方法，102min循环光照，辐照度0.51W/㎡@340nm，黑标温度65℃，体箱温度38℃，相对湿度50%RH,氙灯老化580小时测试结果为样品无变色、发粘、裂纹等异常，等级为5级。
9)重金属检测要求：检测参照 GB 18584-2001《室内装饰装修材料木家具中有害物质限量》标准，满足 4 种重金属含量 mg/kg（可溶性铅≤0.3；镉：未检出；铬≤0.7；汞：未检出）。
10)参照GB 8624-2012《建筑材料及制品燃烧性能分级》作为检测和判定依据进行检测，燃烧性能等级结果达B1（C)级；产烟特性等级S1级；燃烧滴落物/微粒等级d0级；烟气毒性项目符合t1级要求。2）参照GB/T 2408-2021《塑料燃烧性能的测定 水平法和垂直法》作为判定依据进行检测，水平燃烧符合HB级，垂直燃烧符合V-0级。
（投标人应针对以上台面技术参数要求，提供符合或优于参数的检测报告复印件）。
 2.柜体：采用≥1.0mm厚冷轧钢板冲折焊接制作，表面酸洗磷化再经环氧树脂静电粉末喷涂，喷涂厚度≥75μm。所用钢板金属喷漆涂层硬度、冲击强度、耐腐蚀、附着力等理化性能满足GB/T 3325-2017《金属家具通用技术条件》标准要求。
3.侧板：采用≥1.0mm厚冷轧钢板焊接制作，表面喷涂环氧树脂粉末处理，可固定铰链、滑轨及层板挂钩，前后设有排孔可上下调整层板。
4.柜门及抽屉：门板采用≥1.0mm厚冷轧钢板冲折焊接制作，表面酸洗磷化再经环氧树脂静电粉末喷涂，门面板内侧设防缓冲减震装置。
5.钢制柜体五金配件参数：
（1）门板采用不锈钢合页，耐腐蚀。
（2）抽屉采用三节静音滑轨，模具成型，表面经环氧静电喷涂，耐腐蚀，采用三节导轨。
（3）铰链，自闭式304不锈钢铰链，与柜体面水平角度＜15度时，柜门即可自行关闭，耐腐蚀。
6.性能参数：
符合GB24820-2009《实验室家具通用技术条件》标准规定的以下标准要求(以下各项具有第三方检测单位出具的检测报告)
1)符合操作台力学性能：水平静载荷试验(力600N，10次)、垂直静载荷试验(主桌面力2000N，10次)、独立操作台水平冲击稳定性试验(质量50kg，跌落高度40mm)、活动操作台跌落(跌落高度150mm，10次)、水平耐久性试验（力：150N，循环次数：5000次）符合GB/T10357.1-1989第8章的规定。
2)符合理化性能：金属喷漆涂层耐冲击强度(3.92J，无剥落、裂纹、皱纹)、金属喷漆（塑）涂层－耐腐蚀(24h乙酸盐雾试验，不低于7级)、金属喷漆（塑）涂层－附着力(不低于2级)。
3)形状位置公差-底脚平稳性≤1.0mm.
4)安全性要求：活动部件间距离应≤8mm或≥25mm、与人体接触的零部件不应有毛刺、刃口、尖锐的棱角和端头、所有可拉伸的部件，应装配有效的限位装置，当其包括装载物在内质量超过10kg时，在拉手处施加200N力，该部件不应被拉脱，或者在其前端面贴一警示标签，说明该部件易拉脱。
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	◆全钢边台（核心产品）
	9350*750*800
	1. 台面：采用国内≥12.7mm厚双面膜实芯理化板台面，由专业生产厂家用CNC机械加工而成。各项性能满足或优于如下要求。
1)按照GB/T 17657-2022标准对台面板正反两面进行检验，其中98硫酸、77%硫酸、硝酸（65%）、乙酸(99%)、氢氟酸（48%）、双氧水(3%)、无水乙醇、水杨酸、碘伏、亚甲基蓝(5%)、乙腈、无水甲醇、正己烷、三氯乙酸等不少于140种溶液或试剂检验结果达到5级并无明显变化。
2)台面板依据GB/T 17657-2022《人造板及饰面人造板理化性能试验方法》标准及其他检测方法，检测结果为：静曲强度≥145Mpa；弹性模量≥10450Mpa；抗拉强度≥69Mpa；含水率：≤1.3%；24h吸水率≤0.2%；密度≥1.43g/cm3；表面耐龟裂性能：5级：表面无裂纹；耐高温性能：表面无裂纹；表面耐耐干热性能：5级：无明显变化；表面耐湿热性能：5级：无明显变化；耐光色牢度＞4级；洛氏硬度：126；耐臭氧（72h）：外观无明显变化；尺寸稳定性：纵向横向≤0.03%；漆膜附着力：六级：切割边缘完全平滑，网格内无脱落；漆膜硬度＞9H；表面耐划痕性能：4.5N作用下，试件表面无大于90%的连续划痕；耐沸水性能：质量增加百分率≤0.01%、厚度增加百分率≤0.06%，表面质量等级：5级：无变化，边缘质量等级：5级：无明显变化；抗冲击性能（冲击高度1m）：4.7-5.1mm；表面耐磨性能≥1150r，未出现磨损；弯曲强度≥140Mpa；弯曲弹性模量≥8330Mpa；表面耐冷热循环：表面无裂纹及鼓泡。
3)环保检测：甲醛释放量按照GB/T 39600-2021《人造板及其制品甲醛释放量分级》标准检测，满足技术E0级，检验结果为≤0.005mg/m³。
4)依据JC/T 2039-2010标准检测板材抗霉菌性能：黑曲霉、土曲霉、宛氏拟青霉、绳状青霉、出芽短梗霉、球毛壳霉、长枝木霉等7种的霉菌检测抗霉等级≤0级。
5)依据JC/T 2039-2010标准检测板材抗菌性能：大肠埃希氏菌、金黄色葡萄球菌、白色念珠菌、铜绿假单胞菌、肺炎克雷伯氏菌、鼠伤寒沙门氏菌、甲型溶血性链球群、枯草芽孢杆菌、耐甲氧西林金黄色葡萄球菌、肠沙门氏菌肠亚种、粪肠球菌、宋氏志贺氏菌、白色葡萄球菌、变异库克菌、表皮葡萄球菌等不少于15种的菌种抗菌率≥99.99%。
6)依据HJ571-2010（环境标志产品技术要求 人造板及其制品）检测，总挥发性有机化合物TVOC释放量为未检出。
7)台面板符合《建筑材料放射性核素限量》GB 6566-2010标准进行检测，放射性核素限量≤0.1。
8)氙灯老化：按照GB/T 16422.2-2022检测方法，102min循环光照，辐照度0.51W/㎡@340nm，黑标温度65℃，体箱温度38℃，相对湿度50%RH,氙灯老化580小时测试结果为样品无变色、发粘、裂纹等异常，等级为5级。
9)重金属检测要求：检测参照 GB 18584-2001《室内装饰装修材料木家具中有害物质限量》标准，满足 4 种重金属含量 mg/kg（可溶性铅≤0.3；镉：未检出；铬≤0.7；汞：未检出）
10)参照GB 8624-2012《建筑材料及制品燃烧性能分级》作为检测和判定依据进行检测，燃烧性能等级结果达B1（C)级；产烟特性等级S1级；燃烧滴落物/微粒等级d0级；烟气毒性项目符合t1级要求。2）参照GB/T 2408-2021《塑料燃烧性能的测定 水平法和垂直法》作为判定依据进行检测，水平燃烧符合HB级，垂直燃烧符合V-0级。
（投标人应针对以上台面技术参数要求，提供符合或优于参数的检测报告复印件）。
 2.柜体：采用≥1.0mm厚冷轧钢板冲折焊接制作，表面酸洗磷化再经环氧树脂静电粉末喷涂，喷涂厚度≥75μm。所用钢板金属喷漆涂层硬度、冲击强度、耐腐蚀、附着力等理化性能满足GB/T 3325-2017《金属家具通用技术条件》标准要求。
3.侧板：采用≥1.0mm厚冷轧钢板焊接制作，表面喷涂环氧树脂粉末处理，可固定铰链、滑轨及层板挂钩，前后设有排孔可上下调整层板。
4.柜门及抽屉：门板采用≥1.0mm厚冷轧钢板冲折焊接制作，表面酸洗磷化再经环氧树脂静电粉末喷涂，门面板内侧设防缓冲减震装置。
5.钢制柜体五金配件参数：
（1）门板采用不锈钢合页，耐腐蚀。
（2）抽屉采用三节静音滑轨，模具成型，表面经环氧静电喷涂，耐腐蚀，采用三节导轨。
（3）铰链，自闭式304不锈钢铰链，与柜体面水平角度＜15度时，柜门即可自行关闭，耐腐蚀。
6.性能参数：
符合GB24820-2009《实验室家具通用技术条件》标准规定的以下标准要求(以下各项具有第三方检测单位出具的检测报告)
1)符合操作台力学性能：水平静载荷试验(力600N，10次)、垂直静载荷试验(主桌面力2000N，10次)、独立操作台水平冲击稳定性试验(质量50kg，跌落高度40mm)、活动操作台跌落(跌落高度150mm，10次)、水平耐久性试验（力：150N，循环次数：5000次）符合GB/T10357.1-1989第8章的规定。
2)符合理化性能：金属喷漆涂层耐冲击强度(3.92J，无剥落、裂纹、皱纹)、金属喷漆（塑）涂层－耐腐蚀(24h乙酸盐雾试验，不低于7级)、金属喷漆（塑）涂层－附着力(不低于2级)。
3)形状位置公差-底脚平稳性≤1.0mm.
4)安全性要求：活动部件间距离应≤8mm或≥25mm、与人体接触的零部件不应有毛刺、刃口、尖锐的棱角和端头、所有可拉伸的部件，应装配有效的限位装置，当其包括装载物在内质量超过10kg时，在拉手处施加200N力，该部件不应被拉脱，或者在其前端面贴一警示标签，说明该部件易拉脱。
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	全钢边台
	4600*750*800
	1. 台面：采用国内≥12.7mm厚双面膜实芯理化板台面，由专业生产厂家用CNC机械加工而成。各项性能满足或优于如下要求。
1)按照GB/T 17657-2022标准对台面板正反两面进行检验，其中98硫酸、77%硫酸、硝酸（65%）、乙酸(99%)、氢氟酸（48%）、双氧水(3%)、无水乙醇、水杨酸、碘伏、亚甲基蓝(5%)、乙腈、无水甲醇、正己烷、三氯乙酸等不少于140种溶液或试剂检验结果达到5级并无明显变化。
2)台面板依据GB/T 17657-2022《人造板及饰面人造板理化性能试验方法》标准及其他检测方法，检测结果为：静曲强度≥145Mpa；弹性模量≥10450Mpa；抗拉强度≥69Mpa；含水率：≤1.3%；24h吸水率≤0.2%；密度≥1.43g/cm3；表面耐龟裂性能：5级：表面无裂纹；耐高温性能：表面无裂纹；表面耐耐干热性能：5级：无明显变化；表面耐湿热性能：5级：无明显变化；耐光色牢度＞4级；洛氏硬度：126；耐臭氧（72h）：外观无明显变化；尺寸稳定性：纵向横向≤0.03%；漆膜附着力：六级：切割边缘完全平滑，网格内无脱落；漆膜硬度＞9H；表面耐划痕性能：4.5N作用下，试件表面无大于90%的连续划痕；耐沸水性能：质量增加百分率≤0.01%、厚度增加百分率≤0.06%，表面质量等级：5级：无变化，边缘质量等级：5级：无明显变化；抗冲击性能（冲击高度1m）：4.7-5.1mm；表面耐磨性能≥1150r，未出现磨损；弯曲强度≥140Mpa；弯曲弹性模量≥8330Mpa；表面耐冷热循环：表面无裂纹及鼓泡。
3)环保检测：甲醛释放量按照GB/T 39600-2021《人造板及其制品甲醛释放量分级》标准检测，满足技术E0级，检验结果为≤0.005mg/m³。
4)依据JC/T 2039-2010标准检测板材抗霉菌性能：黑曲霉、土曲霉、宛氏拟青霉、绳状青霉、出芽短梗霉、球毛壳霉、长枝木霉等7种的霉菌检测抗霉等级≤0级。
5)依据JC/T 2039-2010标准检测板材抗菌性能：大肠埃希氏菌、金黄色葡萄球菌、白色念珠菌、铜绿假单胞菌、肺炎克雷伯氏菌、鼠伤寒沙门氏菌、甲型溶血性链球群、枯草芽孢杆菌、耐甲氧西林金黄色葡萄球菌、肠沙门氏菌肠亚种、粪肠球菌、宋氏志贺氏菌、白色葡萄球菌、变异库克菌、表皮葡萄球菌等不少于15种的菌种抗菌率≥99.99%。
6)依据HJ571-2010（环境标志产品技术要求 人造板及其制品）检测，总挥发性有机化合物TVOC释放量为未检出。
7)台面板符合《建筑材料放射性核素限量》GB 6566-2010标准进行检测，放射性核素限量≤0.1。
8)氙灯老化：按照GB/T 16422.2-2022检测方法，102min循环光照，辐照度0.51W/㎡@340nm，黑标温度65℃，体箱温度38℃，相对湿度50%RH,氙灯老化580小时测试结果为样品无变色、发粘、裂纹等异常，等级为5级。
9)重金属检测要求：检测参照 GB 18584-2001《室内装饰装修材料木家具中有害物质限量》标准，满足 4 种重金属含量 mg/kg（可溶性铅≤0.3；镉：未检出；铬≤0.7；汞：未检出）
10)参照GB 8624-2012《建筑材料及制品燃烧性能分级》作为检测和判定依据进行检测，燃烧性能等级结果达B1（C)级；产烟特性等级S1级；燃烧滴落物/微粒等级d0级；烟气毒性项目符合t1级要求。2）参照GB/T 2408-2021《塑料燃烧性能的测定 水平法和垂直法》作为判定依据进行检测，水平燃烧符合HB级，垂直燃烧符合V-0级。
（投标人应针对以上台面技术参数要求，提供符合或优于参数的检测报告复印件）。
2.柜体：采用≥1.0mm厚冷轧钢板冲折焊接制作，表面酸洗磷化再经环氧树脂静电粉末喷涂，喷涂厚度≥75μm。所用钢板金属喷漆涂层硬度、冲击强度、耐腐蚀、附着力等理化性能满足GB/T 3325-2017《金属家具通用技术条件》标准要求。
3.侧板：采用≥1.0mm厚冷轧钢板焊接制作，表面喷涂环氧树脂粉末处理，可固定铰链、滑轨及层板挂钩，前后设有排孔可上下调整层板。
4.柜门及抽屉：门板采用≥1.0mm厚冷轧钢板冲折焊接制作，表面酸洗磷化再经环氧树脂静电粉末喷涂，门面板内侧设防缓冲减震装置。
5.钢制柜体五金配件参数：
（1）门板采用不锈钢合页，耐腐蚀。
（2）抽屉采用三节静音滑轨，模具成型，表面经环氧静电喷涂，耐腐蚀，采用三节导轨。
（3）铰链，自闭式304不锈钢铰链，与柜体面水平角度＜15度时，柜门即可自行关闭，耐腐蚀。
6.性能参数：
符合GB24820-2009《实验室家具通用技术条件》标准规定的以下标准要求(以下各项具有第三方检测单位出具的检测报告)
1)符合操作台力学性能：水平静载荷试验(力600N，10次)、垂直静载荷试验(主桌面力2000N，10次)、独立操作台水平冲击稳定性试验(质量50kg，跌落高度40mm)、活动操作台跌落(跌落高度150mm，10次)、水平耐久性试验（力：150N，循环次数：5000次）符合GB/T10357.1-1989第8章的规定。
2)符合理化性能：金属喷漆涂层耐冲击强度(3.92J，无剥落、裂纹、皱纹)、金属喷漆（塑）涂层－耐腐蚀(24h乙酸盐雾试验，不低于7级)、金属喷漆（塑）涂层－附着力(不低于2级)。
3)形状位置公差-底脚平稳性≤1.0mm.
4)安全性要求：活动部件间距离应≤8mm或≥25mm、与人体接触的零部件不应有毛刺、刃口、尖锐的棱角和端头、所有可拉伸的部件，应装配有效的限位装置，当其包括装载物在内质量超过10kg时，在拉手处施加200N力，该部件不应被拉脱，或者在其前端面贴一警示标签，说明该部件易拉脱。
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	全钢边台
	3800*750*800
	1.台面：采用国内≥12.7mm厚双面膜实芯理化板台面，由专业生产厂家用CNC机械加工而成。各项性能满足或优于如下要求。
1)按照GB/T 17657-2022标准对台面板正反两面进行检验，其中98硫酸、77%硫酸、硝酸（65%）、乙酸(99%)、氢氟酸（48%）、双氧水(3%)、无水乙醇、水杨酸、碘伏、亚甲基蓝(5%)、乙腈、无水甲醇、正己烷、三氯乙酸等不少于140种溶液或试剂检验结果达到5级并无明显变化。
2)台面板依据GB/T 17657-2022《人造板及饰面人造板理化性能试验方法》标准及其他检测方法，检测结果为：静曲强度≥145Mpa；弹性模量≥10450Mpa；抗拉强度≥69Mpa；含水率：≤1.3%；24h吸水率≤0.2%；密度≥1.43g/cm3；表面耐龟裂性能：5级：表面无裂纹；耐高温性能：表面无裂纹；表面耐耐干热性能：5级：无明显变化；表面耐湿热性能：5级：无明显变化；耐光色牢度＞4级；洛氏硬度：126；耐臭氧（72h）：外观无明显变化；尺寸稳定性：纵向横向≤0.03%；漆膜附着力：六级：切割边缘完全平滑，网格内无脱落；漆膜硬度＞9H；表面耐划痕性能：4.5N作用下，试件表面无大于90%的连续划痕；耐沸水性能：质量增加百分率≤0.01%、厚度增加百分率≤0.06%，表面质量等级：5级：无变化，边缘质量等级：5级：无明显变化；抗冲击性能（冲击高度1m）：4.7-5.1mm；表面耐磨性能≥1150r，未出现磨损；弯曲强度≥140Mpa；弯曲弹性模量≥8330Mpa；表面耐冷热循环：表面无裂纹及鼓泡。
3)环保检测：甲醛释放量按照GB/T 39600-2021《人造板及其制品甲醛释放量分级》标准检测，满足技术E0级，检验结果为≤0.005mg/m³。
4)依据JC/T 2039-2010标准检测板材抗霉菌性能：黑曲霉、土曲霉、宛氏拟青霉、绳状青霉、出芽短梗霉、球毛壳霉、长枝木霉等7种的霉菌检测抗霉等级≤0级。
5)依据JC/T 2039-2010标准检测板材抗菌性能：大肠埃希氏菌、金黄色葡萄球菌、白色念珠菌、铜绿假单胞菌、肺炎克雷伯氏菌、鼠伤寒沙门氏菌、甲型溶血性链球群、枯草芽孢杆菌、耐甲氧西林金黄色葡萄球菌、肠沙门氏菌肠亚种、粪肠球菌、宋氏志贺氏菌、白色葡萄球菌、变异库克菌、表皮葡萄球菌等不少于15种的菌种抗菌率≥99.99%。
6)依据HJ571-2010（环境标志产品技术要求 人造板及其制品）检测，总挥发性有机化合物TVOC释放量为未检出。
7)台面板符合《建筑材料放射性核素限量》GB 6566-2010标准进行检测，放射性核素限量≤0.1。
8)氙灯老化：按照GB/T 16422.2-2022检测方法，102min循环光照，辐照度0.51W/㎡@340nm，黑标温度65℃，体箱温度38℃，相对湿度50%RH,氙灯老化580小时测试结果为样品无变色、发粘、裂纹等异常，等级为5级。
9)重金属检测要求：检测参照 GB 18584-2001《室内装饰装修材料木家具中有害物质限量》标准，满足 4 种重金属含量 mg/kg（可溶性铅≤0.3；镉：未检出；铬≤0.7；汞：未检出）
10)参照GB 8624-2012《建筑材料及制品燃烧性能分级》作为检测和判定依据进行检测，燃烧性能等级结果达B1（C)级；产烟特性等级S1级；燃烧滴落物/微粒等级d0级；烟气毒性项目符合t1级要求。2）参照GB/T 2408-2021《塑料燃烧性能的测定 水平法和垂直法》作为判定依据进行检测，水平燃烧符合HB级，垂直燃烧符合V-0级。
（投标人应针对以上台面技术参数要求，提供符合或优于参数的检测报告复印件）。
 2.柜体：采用≥1.0mm厚冷轧钢板冲折焊接制作，表面酸洗磷化再经环氧树脂静电粉末喷涂，喷涂厚度≥75μm。所用钢板金属喷漆涂层硬度、冲击强度、耐腐蚀、附着力等理化性能满足GB/T 3325-2017《金属家具通用技术条件》标准要求。
3.侧板：采用≥1.0mm厚冷轧钢板焊接制作，表面喷涂环氧树脂粉末处理，可固定铰链、滑轨及层板挂钩，前后设有排孔可上下调整层板。
4.柜门及抽屉：门板采用≥1.0mm厚冷轧钢板冲折焊接制作，表面酸洗磷化再经环氧树脂静电粉末喷涂，门面板内侧设防缓冲减震装置。
5.钢制柜体五金配件参数：
（1）门板采用不锈钢合页，耐腐蚀。
（2）抽屉采用三节静音滑轨，模具成型，表面经环氧静电喷涂，耐腐蚀，采用三节导轨。
（3）铰链，自闭式304不锈钢铰链，与柜体面水平角度＜15度时，柜门即可自行关闭，耐腐蚀。
6.性能参数：
符合GB24820-2009《实验室家具通用技术条件》标准规定的以下标准要求(以下各项具有第三方检测单位出具的检测报告)
1)符合操作台力学性能：水平静载荷试验(力600N，10次)、垂直静载荷试验(主桌面力2000N，10次)、独立操作台水平冲击稳定性试验(质量50kg，跌落高度40mm)、活动操作台跌落(跌落高度150mm，10次)、水平耐久性试验（力：150N，循环次数：5000次）符合GB/T10357.1-1989第8章的规定。
2)符合理化性能：金属喷漆涂层耐冲击强度(3.92J，无剥落、裂纹、皱纹)、金属喷漆（塑）涂层－耐腐蚀(24h乙酸盐雾试验，不低于7级)、金属喷漆（塑）涂层－附着力(不低于2级)。
3)形状位置公差-底脚平稳性≤1.0mm.
4)安全性要求：活动部件间距离应≤8mm或≥25mm、与人体接触的零部件不应有毛刺、刃口、尖锐的棱角和端头、所有可拉伸的部件，应装配有效的限位装置，当其包括装载物在内质量超过10kg时，在拉手处施加200N力，该部件不应被拉脱，或者在其前端面贴一警示标签，说明该部件易拉脱。
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	◆全钢通风柜（核心产品）
	1800*900*2450
	1.通风柜台面：采用25mm厚一体实芯烧制实验室专用陶瓷台面，整个台面一体高温烧制成型，为防止有害液体外溢，且确保后期使用牢固，不能采用拼接或后期加厚方式加工。台面耐强腐蚀，耐高温，耐磨，便于清洁。为方便摆放设备，碟型边宽度需≤80mm。台面性能必须满足以下基本要求：
1)表面耐污染性能：根据GB/T 17657-2022 4.43要求，至少耐62项常用实验室化学试剂，须包含：氢氧化钙饱和溶液、醋酸丁酯99%、重铬酸钾洗液、氯化钙溶液10%、二氧六环99%、甲酚红85%、乙醇99%、王水、红药水、硝酸银溶液1%、立顿红茶（9g/L）、氢氧化钾溶液65%、硼氢化钠饱和溶液、氯化钾饱和溶液、硝酸65%、硫酸98%、双氧水3%、苯酚10%、二甲苯99%、碳酸氢钠饱和溶液、亚硝酸钠饱和溶液、高氯酸72%、升华硫饱和溶液、二甲基甲酰胺99%、二恶烷99%、乙醚99%、糠醛99%、硫化钠饱和溶液、一氯化碳（1000mg/L）、萘（分析纯）、饱和氯化锌溶液、甲苯99%、三氯乙烯98%、过氧化氢30%、仁和碘酒、丁酮99%、二氯甲烷99%、铬酸60%、甲酚（化学纯）、二氯乙酸98%、92#汽油、甲酸85%、丙酮99%、柠檬酸饱和溶液、苯99%、四氯化碳99%、氯仿99%、片状氢氧化钠、磷酸85%、磷酸二氢钠99%、乙酸乙酯99%、乙酸99%、盐酸37%、氯化镁溶液10%、甲醛37%、氨水28%、氢氧化钠溶液溶液40%、甲基丙烯酸丁酯98%、松节油（分析纯）、丙三醇99%、亚甲基蓝饱和溶液、溴化钠饱和溶液。检测结果为：5级。（须提供通过CMA或CNAS认证的检测机构出具的符合上述参数的检测报告复印件）
2)抗冲击性：根据GB/T 3810.5-2016要求，检测结果为：≥0.88。（须提供通过CMA或CNAS认证的检测机构出具的符合上述参数的检测报告复印件）
3)断裂模数：根据GB/T 3810.4-2016要求，检测结果为：≥60.26。（须提供通过CMA或CNAS认证的检测机构出具的符合上述参数的检测报告复印件）
4)莫氏硬度：根据JC/T 872-2019要求，检测结果满足≥6级。（须提供通过CMA或CNAS认证的检测机构出具的符合上述参数的检测报告复印件）
5)为确保台面的品质要求达标：。
2.上柜前框组件
1)左右立柱：采用3mm厚6063铝合金一体挤压成型,结构稳固，内含静音导轨，保证移门移动时更加静音，为避免移门卡槽形成进风湍流与通风柜移门交接处内凹或缝隙不得超过5mm。立柱设计宽度≦38mm，以保证内部操作空间宽度≧1420mm，需有带弧度的小斜坡设计，使通风柜进气顺畅，无过大湍流，外形美观，表面光洁。经专用CNC设备进行切、铣、钻孔、攻丝等加工，精度高。表面经过除油、氧化、打磨等前处理后，使用环氧树脂喷涂粉末静电喷涂，经180°高温固化，涂层厚度 0.07～0.09mm，满足实验室家具硬度、耐腐蚀、附着力的技术要求。表面光滑均匀、色泽一致、无流挂、皱皮、鼓泡、凹陷、压痕。
2)上部门楣：可拆卸结构，方便安装及顶部电气等部件的检修和维护。
3)固定视窗：采用全透明钢化玻璃无框设计，操作视线好，气流流经顺畅。
4)移动视窗：移门玻璃采用厚度≥5mm的钢化安全玻璃，强度大，抗弯性好，并在碎裂的时候不会产生呈锐角的小碎片，在实验过程中可保护实验人员的人身安全；移门的最大开启高度为760mm,移门的外框及把手采用铝合金材质一体挤压成型，移门把手双层圆弧中空设计，气体导流效果佳，与玻璃采用四边包夹嵌入式结合，确保视窗的安全性以及耐用性；移门采用同步带结构，传动比准确，对轴作用力小于20N，结构紧凑，耐用，耐磨性好，抗老化性能好，为最大程度保证通风柜气流顺畅移门左右边框与通风柜立柱交界处内凹或缝隙≦5MM。滑动顺畅无卡顿无噪音无摩擦声且有超高警示标志。当同步带意外断裂时，防止视窗掉落伤害工作人员或砸碎有害试剂，通风柜视窗必须具有防坠落功能。将视窗拉至固定位置记为零点，把保险装置打开，记录视窗下落距离零点的距离≤6mm，(提供权威第三方检测机构出具的符合上述参数的检测报告)。
5)底部风翼：双层双向圆弧结构设计，气流组织效果好，环氧树脂粉末烤漆或喷涂特氟龙涂层。
3.下柜组件
1)下柜主体：采用国标1.0mm厚冷轧钢板，经激光、数控折弯、焊接、打磨制作，以确保结构的稳定性。然后经过电解除油剂，酸洗磷化后，再经实验室专用环氧树脂粉末静电喷涂处理，喷粉厚度为0.07～0.09mm,具有较强的抗酸碱，耐腐蚀性。
2)下柜上部功能区：模块化设计，安装水气阀门后高度不超过边柱平面，设有通风柜总开断路器及指示灯和急停开关，保护人员安全。水电气可以根据需求随意搭配，模块化设计外部可更换方便使用。
3)下柜立柱：采用3mm厚6063铝合金一体挤压成型，经专用CNC设备进行切、铣、钻孔、攻丝等加工，精度高。表面环氧树脂静电喷塑，与上柜立柱齐平，外形美观。
4.外观结构
1)金属件外观要求符合GB/T 24820-2009中“金属件外观要求”的规定：操作台无裂缝、渗透现象，操作台面无污物，无杂质，操作台金属件部分无毛刺，无裂缝，叠缝，管材端口封闭，焊接处无脱焊，无虚焊，无焊穿和错住。无脱层，无裂缝，涂层无漏喷无锈蚀，涂层光滑均匀，包泽一致，无流挂、疙瘩，皱皮，飞漆等缺陷。提供通过CMA或CNAS认证的检测机构出具的符合上述参数的检测报告。
2)金属涂层：参照GB/T 6739-2006标准，硬度≥H，(提供通过CMA或CNAS认证的检测机构出具的符合上述参数的检测报告)。
3)耐腐蚀性：参照GB/T 10125-2021标准，24h中性盐雾连续喷雾试验条件下，表面无裂纹、无起泡、无脱落、无变色，(提供通过CMA或CNAS认证的检测机构出具的符合上述参数的检测报告)。
5.主要性能要求:
1)示踪气体浓度测试: 泄漏率≦0.05ppm
2)静压/阻力: 小于30Pa
3)视窗防坠落:符合同步带断裂时视窗下落距离零点的距离≤6mm
4)金属外观: 符合GB/T 24820-2009中“金属件外观要求”的规定
5)金属涂层硬度：参考GB/T 6739-2006标准，硬度≥H
6)金属涂层耐腐蚀性：参考GB/T 10125-2021标准，24h中性盐雾连续喷雾试验条件下表面无裂纹、无起泡、无脱落、无变色。
(须提供通过CMA或CNAS认证的检测机构出具的符合上述参数的检测报告)
6.配件
（1）水路配有一次性成型PP小杯槽，耐酸碱、耐腐蚀。单口水龙头由黄铜构成并安装在通风柜内台面上。
(2)电路控制面板采用液晶显示屏面板（可设置快慢自由调节，可适应市场上大部分类似产品，支持电动风阀6秒快开）8个按键电源、设置、确定、照明、备用、风机、风阀+\-键。
(3)照明LED白光灯快速启动类型，安装置通风柜顶部，使用寿命长。插座配有四个10A 220V五孔多功能插座。线路使用2.5平方铜芯电线。
4、下柜门铰链采用110度直弯铰链，使用寿命高，拆装方便。其它下柜内背板预留检修窗，方便故障检修，左右旁板各预留4个孔方便加装考克等设施。
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	全钢边台
	6500*750*800
	1.台面：采用国内≥12.7mm厚双面膜实芯理化板台面，由专业生产厂家用CNC机械加工而成。各项性能满足或优于如下要求。
1)按照GB/T 17657-2022标准对台面板正反两面进行检验，其中98硫酸、77%硫酸、硝酸（65%）、乙酸(99%)、氢氟酸（48%）、双氧水(3%)、无水乙醇、水杨酸、碘伏、亚甲基蓝(5%)、乙腈、无水甲醇、正己烷、三氯乙酸等不少于140种溶液或试剂检验结果达到5级并无明显变化。
2)台面板依据GB/T 17657-2022《人造板及饰面人造板理化性能试验方法》标准及其他检测方法，检测结果为：静曲强度≥145Mpa；弹性模量≥10450Mpa；抗拉强度≥69Mpa；含水率：≤1.3%；24h吸水率≤0.2%；密度≥1.43g/cm3；表面耐龟裂性能：5级：表面无裂纹；耐高温性能：表面无裂纹；表面耐耐干热性能：5级：无明显变化；表面耐湿热性能：5级：无明显变化；耐光色牢度＞4级；洛氏硬度：126；耐臭氧（72h）：外观无明显变化；尺寸稳定性：纵向横向≤0.03%；漆膜附着力：六级：切割边缘完全平滑，网格内无脱落；漆膜硬度＞9H；表面耐划痕性能：4.5N作用下，试件表面无大于90%的连续划痕；耐沸水性能：质量增加百分率≤0.01%、厚度增加百分率≤0.06%，表面质量等级：5级：无变化，边缘质量等级：5级：无明显变化；抗冲击性能（冲击高度1m）：4.7-5.1mm；表面耐磨性能≥1150r，未出现磨损；弯曲强度≥140Mpa；弯曲弹性模量≥8330Mpa；表面耐冷热循环：表面无裂纹及鼓泡。
3)环保检测：甲醛释放量按照GB/T 39600-2021《人造板及其制品甲醛释放量分级》标准检测，满足技术E0级，检验结果为≤0.005mg/m³。
4)依据JC/T 2039-2010标准检测板材抗霉菌性能：黑曲霉、土曲霉、宛氏拟青霉、绳状青霉、出芽短梗霉、球毛壳霉、长枝木霉等7种的霉菌检测抗霉等级≤0级。
5)依据JC/T 2039-2010标准检测板材抗菌性能：大肠埃希氏菌、金黄色葡萄球菌、白色念珠菌、铜绿假单胞菌、肺炎克雷伯氏菌、鼠伤寒沙门氏菌、甲型溶血性链球群、枯草芽孢杆菌、耐甲氧西林金黄色葡萄球菌、肠沙门氏菌肠亚种、粪肠球菌、宋氏志贺氏菌、白色葡萄球菌、变异库克菌、表皮葡萄球菌等不少于15种的菌种抗菌率≥99.99%。
6)依据HJ571-2010（环境标志产品技术要求 人造板及其制品）检测，总挥发性有机化合物TVOC释放量为未检出。
7)台面板符合《建筑材料放射性核素限量》GB 6566-2010标准进行检测，放射性核素限量≤0.1。
8)氙灯老化：按照GB/T 16422.2-2022检测方法，102min循环光照，辐照度0.51W/㎡@340nm，黑标温度65℃，体箱温度38℃，相对湿度50%RH,氙灯老化580小时测试结果为样品无变色、发粘、裂纹等异常，等级为5级。
9)重金属检测要求：检测参照 GB 18584-2001《室内装饰装修材料木家具中有害物质限量》标准，满足 4 种重金属含量 mg/kg（可溶性铅≤0.3；镉：未检出；铬≤0.7；汞：未检出）
10)参照GB 8624-2012《建筑材料及制品燃烧性能分级》作为检测和判定依据进行检测，燃烧性能等级结果达B1（C)级；产烟特性等级S1级；燃烧滴落物/微粒等级d0级；烟气毒性项目符合t1级要求。2）参照GB/T 2408-2021《塑料燃烧性能的测定 水平法和垂直法》作为判定依据进行检测，水平燃烧符合HB级，垂直燃烧符合V-0级。
（投标人应针对以上台面技术参数要求，提供符合或优于参数的检测报告复印件，及供货厂家投标授权书原件和质保服务承诺函原件加盖公章，以备查验）
 2.柜体：采用≥1.0mm厚冷轧钢板冲折焊接制作，表面酸洗磷化再经环氧树脂静电粉末喷涂，喷涂厚度≥75μm。所用钢板金属喷漆涂层硬度、冲击强度、耐腐蚀、附着力等理化性能满足GB/T 3325-2017《金属家具通用技术条件》标准要求。
3.侧板：采用≥1.0mm厚冷轧钢板焊接制作，表面喷涂环氧树脂粉末处理，可固定铰链、滑轨及层板挂钩，前后设有排孔可上下调整层板。
4.柜门及抽屉：门板采用≥1.0mm厚冷轧钢板冲折焊接制作，表面酸洗磷化再经环氧树脂静电粉末喷涂，门面板内侧设防缓冲减震装置。
5.钢制柜体五金配件参数：
（1）门板采用不锈钢合页，耐腐蚀。
（2）抽屉采用三节静音滑轨，模具成型，表面经环氧静电喷涂，耐腐蚀，采用三节导轨。
（3）铰链，自闭式304不锈钢铰链，与柜体面水平角度＜15度时，柜门即可自行关闭，耐腐蚀。
6.性能参数：
符合GB24820-2009《实验室家具通用技术条件》标准规定的以下标准要求(以下各项具有第三方检测单位出具的检测报告)
1)符合操作台力学性能：水平静载荷试验(力600N，10次)、垂直静载荷试验(主桌面力2000N，10次)、独立操作台水平冲击稳定性试验(质量50kg，跌落高度40mm)、活动操作台跌落(跌落高度150mm，10次)、水平耐久性试验（力：150N，循环次数：5000次）符合GB/T10357.1-1989第8章的规定。
2)符合理化性能：金属喷漆涂层耐冲击强度(3.92J，无剥落、裂纹、皱纹)、金属喷漆（塑）涂层－耐腐蚀(24h乙酸盐雾试验，不低于7级)、金属喷漆（塑）涂层－附着力(不低于2级)。
3)形状位置公差-底脚平稳性≤1.0mm.
4)安全性要求：活动部件间距离应≤8mm或≥25mm、与人体接触的零部件不应有毛刺、刃口、尖锐的棱角和端头、所有可拉伸的部件，应装配有效的限位装置，当其包括装载物在内质量超过10kg时，在拉手处施加200N力，该部件不应被拉脱，或者在其前端面贴一警示标签，说明该部件易拉脱。
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	全钢中央台
	1800*1350*800
	1.台面：采用国内≥12.7mm厚双面膜实芯理化板台面，由专业生产厂家用CNC机械加工而成。各项性能满足或优于如下要求。
1)按照GB/T 17657-2022标准对台面板正反两面进行检验，其中98硫酸、77%硫酸、硝酸（65%）、乙酸(99%)、氢氟酸（48%）、双氧水(3%)、无水乙醇、水杨酸、碘伏、亚甲基蓝(5%)、乙腈、无水甲醇、正己烷、三氯乙酸等不少于140种溶液或试剂检验结果达到5级并无明显变化。
2)台面板依据GB/T 17657-2022《人造板及饰面人造板理化性能试验方法》标准及其他检测方法，检测结果为：静曲强度≥145Mpa；弹性模量≥10450Mpa；抗拉强度≥69Mpa；含水率：≤1.3%；24h吸水率≤0.2%；密度≥1.43g/cm3；表面耐龟裂性能：5级：表面无裂纹；耐高温性能：表面无裂纹；表面耐耐干热性能：5级：无明显变化；表面耐湿热性能：5级：无明显变化；耐光色牢度＞4级；洛氏硬度：126；耐臭氧（72h）：外观无明显变化；尺寸稳定性：纵向横向≤0.03%；漆膜附着力：六级：切割边缘完全平滑，网格内无脱落；漆膜硬度＞9H；表面耐划痕性能：4.5N作用下，试件表面无大于90%的连续划痕；耐沸水性能：质量增加百分率≤0.01%、厚度增加百分率≤0.06%，表面质量等级：5级：无变化，边缘质量等级：5级：无明显变化；抗冲击性能（冲击高度1m）：4.7-5.1mm；表面耐磨性能≥1150r，未出现磨损；弯曲强度≥140Mpa；弯曲弹性模量≥8330Mpa；表面耐冷热循环：表面无裂纹及鼓泡。
3)环保检测：甲醛释放量按照GB/T 39600-2021《人造板及其制品甲醛释放量分级》标准检测，满足技术E0级，检验结果为≤0.005mg/m³。
4)依据JC/T 2039-2010标准检测板材抗霉菌性能：黑曲霉、土曲霉、宛氏拟青霉、绳状青霉、出芽短梗霉、球毛壳霉、长枝木霉等7种的霉菌检测抗霉等级≤0级。
5)依据JC/T 2039-2010标准检测板材抗菌性能：大肠埃希氏菌、金黄色葡萄球菌、白色念珠菌、铜绿假单胞菌、肺炎克雷伯氏菌、鼠伤寒沙门氏菌、甲型溶血性链球群、枯草芽孢杆菌、耐甲氧西林金黄色葡萄球菌、肠沙门氏菌肠亚种、粪肠球菌、宋氏志贺氏菌、白色葡萄球菌、变异库克菌、表皮葡萄球菌等不少于15种的菌种抗菌率≥99.99%。
6)依据HJ571-2010（环境标志产品技术要求 人造板及其制品）检测，总挥发性有机化合物TVOC释放量为未检出。
7)台面板符合《建筑材料放射性核素限量》GB 6566-2010标准进行检测，放射性核素限量≤0.1。
8)氙灯老化：按照GB/T 16422.2-2022检测方法，102min循环光照，辐照度0.51W/㎡@340nm，黑标温度65℃，体箱温度38℃，相对湿度50%RH,氙灯老化580小时测试结果为样品无变色、发粘、裂纹等异常，等级为5级。
9)重金属检测要求：检测参照 GB 18584-2001《室内装饰装修材料木家具中有害物质限量》标准，满足 4 种重金属含量 mg/kg（可溶性铅≤0.3；镉：未检出；铬≤0.7；汞：未检出）
10)参照GB 8624-2012《建筑材料及制品燃烧性能分级》作为检测和判定依据进行检测，燃烧性能等级结果达B1（C)级；产烟特性等级S1级；燃烧滴落物/微粒等级d0级；烟气毒性项目符合t1级要求。2）参照GB/T 2408-2021《塑料燃烧性能的测定 水平法和垂直法》作为判定依据进行检测，水平燃烧符合HB级，垂直燃烧符合V-0级。
（投标人应针对以上台面技术参数要求，提供符合或优于参数的检测报告复印件，及供货厂家投标授权书原件和质保服务承诺函原件加盖公章，以备查验）
 2.柜体：采用≥1.0mm厚冷轧钢板冲折焊接制作，表面酸洗磷化再经环氧树脂静电粉末喷涂，喷涂厚度≥75μm。所用钢板金属喷漆涂层硬度、冲击强度、耐腐蚀、附着力等理化性能满足GB/T 3325-2017《金属家具通用技术条件》标准要求。
3.侧板：采用≥1.0mm厚冷轧钢板焊接制作，表面喷涂环氧树脂粉末处理，可固定铰链、滑轨及层板挂钩，前后设有排孔可上下调整层板。
4.柜门及抽屉：门板采用≥1.0mm厚冷轧钢板冲折焊接制作，表面酸洗磷化再经环氧树脂静电粉末喷涂，门面板内侧设防缓冲减震装置。
5.钢制柜体五金配件参数：
（1）门板采用不锈钢合页，耐腐蚀。
（2）抽屉采用三节静音滑轨，模具成型，表面经环氧静电喷涂，耐腐蚀，采用三节导轨。
（3）铰链，自闭式304不锈钢铰链，与柜体面水平角度＜15度时，柜门即可自行关闭，耐腐蚀。
6.性能参数：
符合GB24820-2009《实验室家具通用技术条件》标准规定的以下标准要求(以下各项具有第三方检测单位出具的检测报告)
1)符合操作台力学性能：水平静载荷试验(力600N，10次)、垂直静载荷试验(主桌面力2000N，10次)、独立操作台水平冲击稳定性试验(质量50kg，跌落高度40mm)、活动操作台跌落(跌落高度150mm，10次)、水平耐久性试验（力：150N，循环次数：5000次）符合GB/T10357.1-1989第8章的规定。
2)符合理化性能：金属喷漆涂层耐冲击强度(3.92J，无剥落、裂纹、皱纹)、金属喷漆（塑）涂层－耐腐蚀(24h乙酸盐雾试验，不低于7级)、金属喷漆（塑）涂层－附着力(不低于2级)。
3)形状位置公差-底脚平稳性≤1.0mm.
4)安全性要求：活动部件间距离应≤8mm或≥25mm、与人体接触的零部件不应有毛刺、刃口、尖锐的棱角和端头、所有可拉伸的部件，应装配有效的限位装置，当其包括装载物在内质量超过10kg时，在拉手处施加200N力，该部件不应被拉脱，或者在其前端面贴一警示标签，说明该部件易拉脱。
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	实验凳
	
	1.凳面：玻璃钢凳面 直径30CM
2.脚盘名称：镀锌钢圈脚
3.玻璃钢凳面方托盘；14*14
凳面连接托盘螺丝；带垫元杯8*10
4.材质：钢制
5.表面处理：电镀
6.凳脚半径：19.5CM
7.升降原理：采用气缸杆升降。
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	全钢边台
	1500*750*800
	1.台面：采用国内≥12.7mm厚双面膜实芯理化板台面，由专业生产厂家用CNC机械加工而成。各项性能满足或优于如下要求。
1)按照GB/T 17657-2022标准对台面板正反两面进行检验，其中98硫酸、77%硫酸、硝酸（65%）、乙酸(99%)、氢氟酸（48%）、双氧水(3%)、无水乙醇、水杨酸、碘伏、亚甲基蓝(5%)、乙腈、无水甲醇、正己烷、三氯乙酸等不少于140种溶液或试剂检验结果达到5级并无明显变化。
2)台面板依据GB/T 17657-2022《人造板及饰面人造板理化性能试验方法》标准及其他检测方法，检测结果为：静曲强度≥145Mpa；弹性模量≥10450Mpa；抗拉强度≥69Mpa；含水率：≤1.3%；24h吸水率≤0.2%；密度≥1.43g/cm3；表面耐龟裂性能：5级：表面无裂纹；耐高温性能：表面无裂纹；表面耐耐干热性能：5级：无明显变化；表面耐湿热性能：5级：无明显变化；耐光色牢度＞4级；洛氏硬度：126；耐臭氧（72h）：外观无明显变化；尺寸稳定性：纵向横向≤0.03%；漆膜附着力：六级：切割边缘完全平滑，网格内无脱落；漆膜硬度＞9H；表面耐划痕性能：4.5N作用下，试件表面无大于90%的连续划痕；耐沸水性能：质量增加百分率≤0.01%、厚度增加百分率≤0.06%，表面质量等级：5级：无变化，边缘质量等级：5级：无明显变化；抗冲击性能（冲击高度1m）：4.7-5.1mm；表面耐磨性能≥1150r，未出现磨损；弯曲强度≥140Mpa；弯曲弹性模量≥8330Mpa；表面耐冷热循环：表面无裂纹及鼓泡。
3)环保检测：甲醛释放量按照GB/T 39600-2021《人造板及其制品甲醛释放量分级》标准检测，满足技术E0级，检验结果为≤0.005mg/m³。
4)依据JC/T 2039-2010标准检测板材抗霉菌性能：黑曲霉、土曲霉、宛氏拟青霉、绳状青霉、出芽短梗霉、球毛壳霉、长枝木霉等7种的霉菌检测抗霉等级≤0级。
5)依据JC/T 2039-2010标准检测板材抗菌性能：大肠埃希氏菌、金黄色葡萄球菌、白色念珠菌、铜绿假单胞菌、肺炎克雷伯氏菌、鼠伤寒沙门氏菌、甲型溶血性链球群、枯草芽孢杆菌、耐甲氧西林金黄色葡萄球菌、肠沙门氏菌肠亚种、粪肠球菌、宋氏志贺氏菌、白色葡萄球菌、变异库克菌、表皮葡萄球菌等不少于15种的菌种抗菌率≥99.99%。
6)依据HJ571-2010（环境标志产品技术要求 人造板及其制品）检测，总挥发性有机化合物TVOC释放量为未检出。
7)台面板符合《建筑材料放射性核素限量》GB 6566-2010标准进行检测，放射性核素限量≤0.1。
8)氙灯老化：按照GB/T 16422.2-2022检测方法，102min循环光照，辐照度0.51W/㎡@340nm，黑标温度65℃，体箱温度38℃，相对湿度50%RH,氙灯老化580小时测试结果为样品无变色、发粘、裂纹等异常，等级为5级。
9)重金属检测要求：检测参照 GB 18584-2001《室内装饰装修材料木家具中有害物质限量》标准，满足 4 种重金属含量 mg/kg（可溶性铅≤0.3；镉：未检出；铬≤0.7；汞：未检出）
10)参照GB 8624-2012《建筑材料及制品燃烧性能分级》作为检测和判定依据进行检测，燃烧性能等级结果达B1（C)级；产烟特性等级S1级；燃烧滴落物/微粒等级d0级；烟气毒性项目符合t1级要求。2）参照GB/T 2408-2021《塑料燃烧性能的测定 水平法和垂直法》作为判定依据进行检测，水平燃烧符合HB级，垂直燃烧符合V-0级。
（投标人应针对以上台面技术参数要求，提供符合或优于参数的检测报告复印件，及供货厂家投标授权书原件和质保服务承诺函原件加盖公章，以备查验）
 2.柜体：采用≥1.0mm厚冷轧钢板冲折焊接制作，表面酸洗磷化再经环氧树脂静电粉末喷涂，喷涂厚度≥75μm。所用钢板金属喷漆涂层硬度、冲击强度、耐腐蚀、附着力等理化性能满足GB/T 3325-2017《金属家具通用技术条件》标准要求。
3.侧板：采用≥1.0mm厚冷轧钢板焊接制作，表面喷涂环氧树脂粉末处理，可固定铰链、滑轨及层板挂钩，前后设有排孔可上下调整层板。
4.柜门及抽屉：门板采用≥1.0mm厚冷轧钢板冲折焊接制作，表面酸洗磷化再经环氧树脂静电粉末喷涂，门面板内侧设防缓冲减震装置。
5.钢制柜体五金配件参数：
（1）门板采用不锈钢合页，耐腐蚀。
（2）抽屉采用三节静音滑轨，模具成型，表面经环氧静电喷涂，耐腐蚀，采用三节导轨。
（3）铰链，自闭式304不锈钢铰链，与柜体面水平角度＜15度时，柜门即可自行关闭，耐腐蚀。
6.性能参数：
符合GB24820-2009《实验室家具通用技术条件》标准规定的以下标准要求(以下各项具有第三方检测单位出具的检测报告)
1)符合操作台力学性能：水平静载荷试验(力600N，10次)、垂直静载荷试验(主桌面力2000N，10次)、独立操作台水平冲击稳定性试验(质量50kg，跌落高度40mm)、活动操作台跌落(跌落高度150mm，10次)、水平耐久性试验（力：150N，循环次数：5000次）符合GB/T10357.1-1989第8章的规定。
2)符合理化性能：金属喷漆涂层耐冲击强度(3.92J，无剥落、裂纹、皱纹)、金属喷漆（塑）涂层－耐腐蚀(24h乙酸盐雾试验，不低于7级)、金属喷漆（塑）涂层－附着力(不低于2级)。
3)形状位置公差-底脚平稳性≤1.0mm.
4)安全性要求：活动部件间距离应≤8mm或≥25mm、与人体接触的零部件不应有毛刺、刃口、尖锐的棱角和端头、所有可拉伸的部件，应装配有效的限位装置，当其包括装载物在内质量超过10kg时，在拉手处施加200N力，该部件不应被拉脱，或者在其前端面贴一警示标签，说明该部件易拉脱。
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	全钢边台
	2000*750*800
	1.台面：采用国内≥12.7mm厚双面膜实芯理化板台面，由专业生产厂家用CNC机械加工而成。各项性能满足或优于如下要求。
1)按照GB/T 17657-2022标准对台面板正反两面进行检验，其中98硫酸、77%硫酸、硝酸（65%）、乙酸(99%)、氢氟酸（48%）、双氧水(3%)、无水乙醇、水杨酸、碘伏、亚甲基蓝(5%)、乙腈、无水甲醇、正己烷、三氯乙酸等不少于140种溶液或试剂检验结果达到5级并无明显变化。
2)台面板依据GB/T 17657-2022《人造板及饰面人造板理化性能试验方法》标准及其他检测方法，检测结果为：静曲强度≥145Mpa；弹性模量≥10450Mpa；抗拉强度≥69Mpa；含水率：≤1.3%；24h吸水率≤0.2%；密度≥1.43g/cm3；表面耐龟裂性能：5级：表面无裂纹；耐高温性能：表面无裂纹；表面耐耐干热性能：5级：无明显变化；表面耐湿热性能：5级：无明显变化；耐光色牢度＞4级；洛氏硬度：126；耐臭氧（72h）：外观无明显变化；尺寸稳定性：纵向横向≤0.03%；漆膜附着力：六级：切割边缘完全平滑，网格内无脱落；漆膜硬度＞9H；表面耐划痕性能：4.5N作用下，试件表面无大于90%的连续划痕；耐沸水性能：质量增加百分率≤0.01%、厚度增加百分率≤0.06%，表面质量等级：5级：无变化，边缘质量等级：5级：无明显变化；抗冲击性能（冲击高度1m）：4.7-5.1mm；表面耐磨性能≥1150r，未出现磨损；弯曲强度≥140Mpa；弯曲弹性模量≥8330Mpa；表面耐冷热循环：表面无裂纹及鼓泡。
3)环保检测：甲醛释放量按照GB/T 39600-2021《人造板及其制品甲醛释放量分级》标准检测，满足技术E0级，检验结果为≤0.005mg/m³。
4)依据JC/T 2039-2010标准检测板材抗霉菌性能：黑曲霉、土曲霉、宛氏拟青霉、绳状青霉、出芽短梗霉、球毛壳霉、长枝木霉等7种的霉菌检测抗霉等级≤0级。
5)依据JC/T 2039-2010标准检测板材抗菌性能：大肠埃希氏菌、金黄色葡萄球菌、白色念珠菌、铜绿假单胞菌、肺炎克雷伯氏菌、鼠伤寒沙门氏菌、甲型溶血性链球群、枯草芽孢杆菌、耐甲氧西林金黄色葡萄球菌、肠沙门氏菌肠亚种、粪肠球菌、宋氏志贺氏菌、白色葡萄球菌、变异库克菌、表皮葡萄球菌等不少于15种的菌种抗菌率≥99.99%。
6)依据HJ571-2010（环境标志产品技术要求 人造板及其制品）检测，总挥发性有机化合物TVOC释放量为未检出。
7)台面板符合《建筑材料放射性核素限量》GB 6566-2010标准进行检测，放射性核素限量≤0.1。
8)氙灯老化：按照GB/T 16422.2-2022检测方法，102min循环光照，辐照度0.51W/㎡@340nm，黑标温度65℃，体箱温度38℃，相对湿度50%RH,氙灯老化580小时测试结果为样品无变色、发粘、裂纹等异常，等级为5级。
9)重金属检测要求：检测参照 GB 18584-2001《室内装饰装修材料木家具中有害物质限量》标准，满足 4 种重金属含量 mg/kg（可溶性铅≤0.3；镉：未检出；铬≤0.7；汞：未检出）
10)参照GB 8624-2012《建筑材料及制品燃烧性能分级》作为检测和判定依据进行检测，燃烧性能等级结果达B1（C)级；产烟特性等级S1级；燃烧滴落物/微粒等级d0级；烟气毒性项目符合t1级要求。2）参照GB/T 2408-2021《塑料燃烧性能的测定 水平法和垂直法》作为判定依据进行检测，水平燃烧符合HB级，垂直燃烧符合V-0级。
（投标人应针对以上台面技术参数要求，提供符合或优于参数的检测报告复印件，及供货厂家投标授权书原件和质保服务承诺函原件加盖公章，以备查验）
 2.柜体：采用≥1.0mm厚冷轧钢板冲折焊接制作，表面酸洗磷化再经环氧树脂静电粉末喷涂，喷涂厚度≥75μm。所用钢板金属喷漆涂层硬度、冲击强度、耐腐蚀、附着力等理化性能满足GB/T 3325-2017《金属家具通用技术条件》标准要求。
3.侧板：采用≥1.0mm厚冷轧钢板焊接制作，表面喷涂环氧树脂粉末处理，可固定铰链、滑轨及层板挂钩，前后设有排孔可上下调整层板。
4.柜门及抽屉：门板采用≥1.0mm厚冷轧钢板冲折焊接制作，表面酸洗磷化再经环氧树脂静电粉末喷涂，门面板内侧设防缓冲减震装置。
5.钢制柜体五金配件参数：
（1）门板采用不锈钢合页，耐腐蚀。
（2）抽屉采用三节静音滑轨，模具成型，表面经环氧静电喷涂，耐腐蚀，采用三节导轨。
（3）铰链，自闭式304不锈钢铰链，与柜体面水平角度＜15度时，柜门即可自行关闭，耐腐蚀。
6.性能参数：
符合GB24820-2009《实验室家具通用技术条件》标准规定的以下标准要求(以下各项具有第三方检测单位出具的检测报告)
1)符合操作台力学性能：水平静载荷试验(力600N，10次)、垂直静载荷试验(主桌面力2000N，10次)、独立操作台水平冲击稳定性试验(质量50kg，跌落高度40mm)、活动操作台跌落(跌落高度150mm，10次)、水平耐久性试验（力：150N，循环次数：5000次）符合GB/T10357.1-1989第8章的规定。
2)符合理化性能：金属喷漆涂层耐冲击强度(3.92J，无剥落、裂纹、皱纹)、金属喷漆（塑）涂层－耐腐蚀(24h乙酸盐雾试验，不低于7级)、金属喷漆（塑）涂层－附着力(不低于2级)。
3)形状位置公差-底脚平稳性≤1.0mm.
4)安全性要求：活动部件间距离应≤8mm或≥25mm、与人体接触的零部件不应有毛刺、刃口、尖锐的棱角和端头、所有可拉伸的部件，应装配有效的限位装置，当其包括装载物在内质量超过10kg时，在拉手处施加200N力，该部件不应被拉脱，或者在其前端面贴一警示标签，说明该部件易拉脱。
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	实验平台桌
	1500*750*800
	1.台面：采用国内≥12.7mm厚双面膜实芯理化板台面，由专业生产厂家用CNC机械加工而成。
2.柜体：采用≥1.0mm厚冷轧钢板冲折焊接制作，表面酸洗磷化再经环氧树脂静电粉末喷涂，喷涂厚度≥75μm。所用钢板金属喷漆涂层硬度、冲击强度、耐腐蚀、附着力等理化性能满足GB/T 3325-2017《金属家具通用技术条件》标准要求。
3.侧板：采用≥1.0mm厚冷轧钢板焊接制作，表面喷涂环氧树脂粉末处理，可固定铰链、滑轨及层板挂钩，前后设有排孔可上下调整层板。
4.柜门及抽屉：门板采用≥1.0mm厚冷轧钢板冲折焊接制作，表面酸洗磷化再经环氧树脂静电粉末喷涂，门面板内侧设防缓冲减震装置。
5.钢制柜体五金配件参数：
（1）门板采用不锈钢合页，耐腐蚀。
（2）抽屉采用三节静音滑轨，模具成型，表面经环氧静电喷涂，耐腐蚀，采用三节导轨。
（3）铰链，自闭式304不锈钢铰链，与柜体面水平角度＜15度时，柜门即可自行关闭，耐腐蚀。
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	◆办公桌（核心产品）
	1500*700*750
	1.基材：采用环保等级E1级标准的三聚氰胺板                     
2.封边：采用同色PVC封边；                                                 
3.拉手：采用金属拉手，符合GB/T3324-2017《木家具通用技术条件》与QB/T3826-1999(2009)《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐磨腐蚀方法中性盐雾试验（NSS）法》强制性标准要求。                                                                           
4.配件：五金配件，大折叠锁，开启灵活方便；各部位安装结构严密、牢固可靠、平稳，无松动
5.带一个副柜含有主机架和三抽柜。加pvc材质蛇形管，桌面下方带钢制走线槽。
6.胶水：采用环保胶，粘性强，不易脱落，边角触感佳；符合GB18583-2008《室内装饰装修材料胶粘剂中有害物质质量限量》强制性标准要求。
7.喷塑金属异型脚架：（1）采用异型钢管立柱直面两侧长边51.6mm*42.7mm（±0.2mm），直面短边14.7mm（±0.2mm），左侧内弧为127°，右下侧内弧为143°、横梁40*40mm厚度1.5（±0.2mm）采用abs塑料制作可调节脚，梯形脚垫要求 一次性成型，不允许3d打印。脚垫尺寸：长52mm（±0.2mm）*宽42mm（±0.2mm）*高80mm（±0.2mm）矮边高度为33mm（±0.2mm）（异型管更加时尚美观且倒三角稳定性更强）立柱、横梁、下短横梁等主要部件符合 GB/T 3325-2017《金属家具通用技术条件》GB/T 1741-2020《漆膜耐霉菌性测定法》QB/T 3832-1999《轻工产品金属镀层腐蚀试验结果的评价》，基材采用抗菌板。QB/T 3826-1999《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法 中性盐雾试验NSS)法》GB/T 10125-2021《人造气氛腐蚀试验盐雾试验》检测标准，金属表面涂层理化性能（耐湿热、冲击强度、耐腐蚀性、漆膜附着力）、可溶性重金属（铅、汞、镉、铬）均符合要求。（需提供样品一张）。
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	实验平台桌
	1500*900*800
	1.高密度聚合板，防静电，耐腐蚀，防皱裂
2.钢管，不生锈，40方管厚度1.5mm
3.设计电源插座，防滑脚底座：加粗冷轧钢架，工作桌面：长1500m*宽900mm*高800mm；抽屉3个；柜子2个，按左右各一个柜布局。
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现更正为：
	13
	会议桌
	3000*1200*750
	1.基材：采用环保等级E1级标准的三聚氰胺板台面厚度25mm。                                            
2.封边：采用同色2.0mmPVC封边；                                                 
3.配件：铝合金线盖，86插座底盒。五金配件，开启灵活方便；各部位安装结构严密、牢固可靠、平稳，无松动
4.采用钢制脚架壁厚1.5mm。
5.胶水：采用环保胶，粘性强，不易脱落，边角触感佳。
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	会议椅
	435*455*830
	1.坐板采用：55密度一次成型定型海绵+座壳，弹力布饰面，永不变形，背胶采用PP+纤维压制成型.分内外胶 通过扣花连接；                                                                 
2.扶手采用塑胶压制成型，可以调节；
3.架子是28mm直径足1.5mm厚管经过开料、弯管、冲孔、烧焊、打磨、喷漆成型+PU万向轮 。
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	◆控制台（核心产品）
	3600*800*760
	1.主框架：主体框架整体采用钢铝混合结构，控制台每个席位由集成模块拼接成长度不小于1000mm，高度910mm，深度不小于800~1000，容膝深度不小于450mm，主体框架的横梁部分，包含上下横梁以及其他承重部分结构件，要求采用厚度不低于2.0 mm的Q235结构钢板冲压折弯成型。折弯的形状的高度不小于60mm。折弯成型后无外露利口。表面经环氧树脂静电喷涂。
2.主体承重框架：须采用材质为AL 6063-T5的精密铸造合金铝型材，表面氧化原色。承.重框架采用铝型材截面不小于40mm*40mm铝合金型材框架，通过专用链接构件进行连接，通过通用连接件拼装再组成一个独立模块，各个模块之间通用部件一致可互换，整体连接后的各个模块间内部贯通，各种线缆在指挥调度控制设备内可以实现自由贯通。合金铝型材屈服强度为不小于145MPa，使框架达到重量较轻、力度强、四边棱角为无利口的圆弧边等优点。并且便于进行改造和扩充、而无需钻孔作业。竖向侧框架的宽度要求为40mm。
支撑工作台面板的台板支撑臂，须做成可拆装式的，以保证在台面有嵌入设备有干涉时能方便局部移除台板支撑臂。台板支撑臂，应采用厚度不低于2.0的冷轧镀锌钢板SGCC折弯成U型，重叠互扣而成矩形，外形折弯总高不超过35mm，以充分保证力度、无利口外露，同时也保证台下伸腿的空间高度足够高。控制台正面下方设有蓝色氛围灯，氛围灯带不可看到灯珠，发光需均匀不刺眼，氛围灯可遥控开闭。
铝型材抗拉强度200 Mpa以上，屈服强度150Mpa以上，每个舱体静态载荷可达100KG。控制台前台500mm每单元可承载40kg无变形，同时使设备柜内不会有刮手的利口，并且便于进行改造和扩充、而无需钻孔作业。
 2.1.控制台上方设有贯穿式的出线毛刷盖板，毛刷盖板采用拉铝合金材质，表面经过环氧树脂喷涂，拉铝合金宽度80mm，可以选择前后双出。毛刷采用尼龙材质。
控制台：采用氧化拉铝型材与冷轧钢板相结合的结构设计，台板采用抗培特板制作，所有材料均符合国家环保标准。
 2.2.台板材料介绍：台板整体厚度采用一种厚度不低于30mm的抗倍特板（非贴面），台面板不接受二次聚氨酯封边等加装工艺。是木制纤维与热固树脂经高压聚合制成的高强平板，采用特殊技术而形成的一体化着色数脂装饰化表层，又因厚度较传统防火板更厚，具坚固抗压抗刮、耐冲击、防水、耐潮湿、防火、耐侯、耐药、耐磨、易清洗维护的特性。为环保材料，保证操作人员的人身健康和安全。台板采用单元一体化设计，可根据要求进行设备的CNC开孔，台板通过预埋紧固件连接方式与主体框架连接，两块面板之间开箭头槽，使用不低于100mm长的拉杆两端连接，整体连接后必须平整光滑无缝隙。
 2.3.面板封边工艺：面板前段与人体接触部位采用不小于30mm宽，抗倍特板一体延伸工艺，延伸部位为宽鸭嘴边形状。该工艺可有效解决聚氨酯、PVC等二次封边材质出现的老化，不紧实，以及热胀冷缩、易变形等缺陷，并且具有较好的耐刻划，耐氧化等优点。
 2.4.台板无缝拼接技术：可保证台面拼缝间隙近乎为“0mm”，高低平齐，手摸无明显拼缝感觉。
 2.5.面板技术参数：主要技术参数见下表：
  2.5.1.抗培特板
检验项目:耐火板数值330
厚度:0.028”±0.004”±0.10mm
表面平坦度（毫米）: <120mm
表面耐磨性: >150转数
耐沸水: <12%  <14%
  2.5.2.外观无影响
尺寸稳定性:（CM）(M) <1.15%宽度方向,<0.65%长度方向
抗冲击性能: >20N
耐刮性: >2.0N
耐褪色性: >6
耐香烟灼烧性: 影响极微
耐蒸气性: 无影响
  2.5.3抗培特板具有较高的弹性模量、抗拉强度和抗弯强度，使其有很高的耐冲击性；
  2.5.4.抗培特板具有极好的耐火性，不会融化、滴落或爆炸，有关机构将其划分在有机材料中最高的防火等级，并不会释放有毒和腐蚀的气体；
  2.5.5.抗培特板可长时间保持清洁、稳定，其本身具有自洁性，材质致密不会黏附灰尘，清洗简单，雨水冲洗即可，并可用有机溶剂清洗，对颜色无任何影响。

2.6. 拉铝后屏风：控制台系统设计时，应配给整体高度为300mm的后屏风。后屏风结构应由屏风前挂板、屏风发光亚克力、屏风后背板构成，以方便外观线条美和各组件不同颜色的搭配。屏风前板应采用AL6063-T5合金铝型材制作，规格尺寸不小于150*30mm（由两块屏风铝材进行组合使用，两块屏风铝材组合在一起时总厚度＞30mm，单片厚度≥20mm），型材厚度不小于2mm。屏风后背板应采用厚度不低于1.2mm的冷轧镀锌钢板制作。屏风前板须设有多级横向滑槽结构，用于固定显示器支撑臂。
后屏风上端设有透明发光亚克力导光板，实现装饰效果。灯光可实现开闭，亚克力需采用不低于10mm的耐黄变材质，外观不可出现任何外露的利口和螺丝头。发光亚克力可根据需求进行BIT刻字，刻字要求3D立体，无白边，晶莹剔透。

2.7..现场调平装置：相邻台面板板应采用无缝隙拼接技术。两块大台面板之间底部开箭头槽，使用不低于120mm长、螺纹不大于M5mm的拉杆拉紧连接两相邻台面板、整体连接后必须平整光滑无缝隙。控制台底部采用调平器调平，组装后可保证各结构空间线性尺寸误差少于0.5mm，对角线误差少于1 mm。
2.8. 手枕工艺：控制台台板边缘手枕边设计成与台板一体化延伸的台板边缘，加工成适合手放置的流线型表面（宽鸭嘴型），表面经过精抛光打磨，使操作舒适。手枕与台板边无缝延伸，杜绝了结合处缝隙的产生（缝隙不易清洁），且避免了聚氨酯等材料产生的热收缩变形以及耐候性变化。不接受二次聚氨酯封边等加装工艺。
2.9. 钢制门板：必须采用厚度不低于1.2mm的冷轧镀锌钢板制作，表面经过环氧树脂喷涂。门板结构满足力度强、轻巧、耐热、散热、耐疲劳防止变形的特点。门板采用冲压长条形冲孔散气孔工艺，散气孔具备平面立体凸起、均匀分布效果。不接受全木质板材制作，以免影响设备散热及木板变形。连接铰链应具有阻尼，质轻，手感好，开关门噪音小等优点，保证其100000次无障碍开启，底柜至少满足普通电脑主机横放，并预留足够伸腿空间，伸腿空间深度不低于450MM。
2.10.侧端造型：控制台系统两端的侧造型，应采用不小于1.5mm冷轧钢板制作，表面经过环氧树脂喷涂，与主体部分无色差，侧封板上需安装LOGO，表面经过电镀着色处理。
3.专业的布线系统: 操作台底柜内的横向线槽用于电源线和信号线分开，避免干扰。席位之间布线相互贯通；操作台底柜设内有线缆通孔；台面后部设有横向通长的专业定制走线槽，方便线束管理，可使LCD显示屏等任意位置就近走线。每组控制台装备有至少1个86面板盒，该面板盒可以安装不少于4个国标86面板以供布线需求。
3.1.专业的通风散热设计通道: 使仪器设备安全性得到有效保证同时，减少对人体伤害。实践发现：人连续4小时吸入主机排出的热气，会产生呼吸道干燥、发痒，长期吸入会至头易疲劳、并产生呼吸道疾病。
3.2.显示器支架：台面提供有显示器安装的悬挂系统，该悬挂系统由横向铝型材固定架和显示器伸缩支架组成，显示器支架的安装位置可以任意调整， 显示器的摆放角度可以按操作员的使用习惯自由调整。显示支架主体采用AL380铝材，一次性压铸成型，部分钣金件采用宝钢冷轧板，一次性冲压成型，支架表面采用环保烤漆，两次喷涂成型单边支臂最大安全承重为12KG（3倍承重测试），适用范围：15"-27"显示器，上下升降范围：0~20cm，支臂伸缩范围：0~42cm。支架内走线，使台面线缆整洁。
3.3. 台下键盘盆：键盘盆采用不小于1.5mmQ235碳素结构钢，通过数控激光、冲压、数控折弯、焊接等工艺成型，表面经过酸洗，磷化，静电喷粉处理，前端设有黑色皮纹医用级扶手，柔软舒适，吸汗。
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	会议桌
	8000*1800*760
	1.基材：采用E1级中密度纤维板+E1级MFC板材，桌面厚度66MM，面拼贴严密、平整无裂纹，密度≥0.70g/m³，板内密度偏差在0%~+1.4%之间，含水率应低于10%，吸水厚度膨胀率≤4.5%，内结合强度≥2.0MPa，甲醛放量≤0.04mg/m³，符合 GB/T3324-2017标准。
2.饰面:采用AAA级天然实木木皮；经过防虫防腐处理。
3.油漆：挥发性有机化合物（VOC）含量≤200g/L，苯含量未检出，甲苯、二甲苯、乙苯含量总和未检出。
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	会议桌
	2000*1000*750
	1.基材：采用环保等级E1级标准的三聚氰胺板台面厚度25mm。                                            
2.封边：采用同色2.0mmPVC封边；                                                 
3.配件：铝合金线盖，86插座底盒。五金配件，开启灵活方便；各部位安装结构严密、牢固可靠、平稳，无松动
5.采用钢制脚架壁厚1.5mm。
6.胶水：采用环保胶，粘性强，不易脱落，边角触感佳。
7.喷塑金属异型脚架，采用异型钢管立柱直面两侧长边51.6mm*42.7mm（±0.2mm），直面短边14.7mm（±0.2mm），左侧内弧为127°，右下侧内弧为143°，厚度1.5（±0.2mm）、横梁40*40mm厚度1.5（±0.2mm）（异型管更加时尚美观且倒三角稳定性更强）立柱、横梁、下短横梁等主要部件符合 GB/T 3325-2017《金属家具通用技术条件》GB/T 1741-2020《漆膜耐霉菌性测定法》GB/T 10125-2021《人造气氛腐蚀试验盐雾试验》检测标准，基材采用抗菌板材，金属表面涂层理化性能（耐湿热、冲击强度、耐腐蚀性、漆膜附着力）、可溶性重金属（铅、汞、镉、铬）均符合要求。
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	全钢中央台
	3750*1500*800
	1.台面：采用国内≥12.7mm厚双面膜实芯理化板台面，由专业生产厂家用CNC机械加工而成。各项性能满足或优于如下要求。
1)按照GB/T 17657-2022标准对台面板正反两面进行检验，其中98硫酸、77%硫酸、硝酸（65%）、乙酸(99%)、氢氟酸（48%）、双氧水(3%)、无水乙醇、水杨酸、碘伏、亚甲基蓝(5%)、乙腈、无水甲醇、正己烷、三氯乙酸等不少于140种溶液或试剂检验结果达到5级并无明显变化。
2)台面板依据GB/T 17657-2022《人造板及饰面人造板理化性能试验方法》标准及其他检测方法，检测结果为：静曲强度≥145Mpa；弹性模量≥10450Mpa；抗拉强度≥69Mpa；含水率：≤1.3%；24h吸水率≤0.2%；密度≥1.43g/cm3；表面耐龟裂性能：5级：表面无裂纹；耐高温性能：表面无裂纹；表面耐耐干热性能：5级：无明显变化；表面耐湿热性能：5级：无明显变化；耐光色牢度＞4级；洛氏硬度：126；耐臭氧（72h）：外观无明显变化；尺寸稳定性：纵向横向≤0.03%；漆膜附着力：六级：切割边缘完全平滑，网格内无脱落；漆膜硬度＞9H；表面耐划痕性能：4.5N作用下，试件表面无大于90%的连续划痕；耐沸水性能：质量增加百分率≤0.01%、厚度增加百分率≤0.06%，表面质量等级：5级：无变化，边缘质量等级：5级：无明显变化；抗冲击性能（冲击高度1m）：4.7-5.1mm；表面耐磨性能≥1150r，未出现磨损；弯曲强度≥140Mpa；弯曲弹性模量≥8330Mpa；表面耐冷热循环：表面无裂纹及鼓泡。
3)环保检测：甲醛释放量按照GB/T 39600-2021《人造板及其制品甲醛释放量分级》标准检测，满足技术E0级，检验结果为≤0.005mg/m³。
4)依据JC/T 2039-2010标准检测板材抗霉菌性能：黑曲霉、土曲霉、宛氏拟青霉、绳状青霉、出芽短梗霉、球毛壳霉、长枝木霉等7种的霉菌检测抗霉等级≤0级。
5)依据JC/T 2039-2010标准检测板材抗菌性能：大肠埃希氏菌、金黄色葡萄球菌、白色念珠菌、铜绿假单胞菌、肺炎克雷伯氏菌、鼠伤寒沙门氏菌、甲型溶血性链球群、枯草芽孢杆菌、耐甲氧西林金黄色葡萄球菌、肠沙门氏菌肠亚种、粪肠球菌、宋氏志贺氏菌、白色葡萄球菌、变异库克菌、表皮葡萄球菌等不少于15种的菌种抗菌率≥99.99%。
6)依据HJ571-2010（环境标志产品技术要求 人造板及其制品）检测，总挥发性有机化合物TVOC释放量为未检出。
7)台面板符合《建筑材料放射性核素限量》GB 6566-2010标准进行检测，放射性核素限量≤0.1。
8)氙灯老化：按照GB/T 16422.2-2022检测方法，102min循环光照，辐照度0.51W/㎡@340nm，黑标温度65℃，体箱温度38℃，相对湿度50%RH,氙灯老化580小时测试结果为样品无变色、发粘、裂纹等异常，等级为5级。
9)参照GB 8624-2012《建筑材料及制品燃烧性能分级》作为检测和判定依据进行检测，燃烧性能等级结果达B1（C)级；产烟特性等级S1级；燃烧滴落物/微粒等级d0级；烟气毒性项目符合t1级要求。2）参照GB/T 2408-2021《塑料燃烧性能的测定 水平法和垂直法》作为判定依据进行检测，水平燃烧符合HB级，垂直燃烧符合V-0级。
（投标人应针对以上台面技术参数要求，提供符合或优于参数的检测报告复印件）。
 2.柜体：采用≥1.0mm厚冷轧钢板冲折焊接制作，表面酸洗磷化再经环氧树脂静电粉末喷涂，喷涂厚度≥75μm。所用钢板金属喷漆涂层硬度、冲击强度、耐腐蚀、附着力等理化性能要求。
3.侧板：采用≥1.0mm厚冷轧钢板焊接制作，表面喷涂环氧树脂粉末处理，可固定铰链、滑轨及层板挂钩，前后设有排孔可上下调整层板。
4.柜门及抽屉：门板采用≥1.0mm厚冷轧钢板冲折焊接制作，表面酸洗磷化再经环氧树脂静电粉末喷涂，门面板内侧设防缓冲减震装置。
5.钢制柜体五金配件参数：
（1）门板采用不锈钢合页，耐腐蚀。
（2）抽屉采用三节静音滑轨，模具成型，表面经环氧静电喷涂，耐腐蚀，采用三节导轨。
（3）铰链，自闭式304不锈钢铰链，与柜体面水平角度＜15度时，柜门即可自行关闭，耐腐蚀。
6.性能参数：

1)符合操作台力学性能：水平静载荷试验(力600N，10次)、垂直静载荷试验(主桌面力2000N，10次)、独立操作台水平冲击稳定性试验(质量50kg，跌落高度40mm)、活动操作台跌落(跌落高度150mm，10次)、水平耐久性试验（力：150N，循环次数：5000次）。
2)符合理化性能：金属喷漆涂层耐冲击强度(3.92J，无剥落、裂纹、皱纹)、金属喷漆（塑）涂层－耐腐蚀(24h乙酸盐雾试验，不低于7级)、金属喷漆（塑）涂层－附着力(不低于2级)。
3)形状位置公差-底脚平稳性≤1.0mm.
4)安全性要求：活动部件间距离应≤8mm或≥25mm、与人体接触的零部件不应有毛刺、刃口、尖锐的棱角和端头、所有可拉伸的部件，应装配有效的限位装置，当其包括装载物在内质量超过10kg时，在拉手处施加200N力，该部件不应被拉脱，或者在其前端面贴一警示标签，说明该部件易拉脱。
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	◆全钢边台（核心产品）
	9350*750*800
	2. 台面：采用国内≥12.7mm厚双面膜实芯理化板台面，由专业生产厂家用CNC机械加工而成。各项性能满足或优于如下要求。
1)按照GB/T 17657-2022标准对台面板正反两面进行检验，其中98硫酸、77%硫酸、硝酸（65%）、乙酸(99%)、氢氟酸（48%）、双氧水(3%)、无水乙醇、水杨酸、碘伏、亚甲基蓝(5%)、乙腈、无水甲醇、正己烷、三氯乙酸等不少于140种溶液或试剂检验结果达到5级并无明显变化。
2)台面板依据GB/T 17657-2022《人造板及饰面人造板理化性能试验方法》标准及其他检测方法，检测结果为：静曲强度≥145Mpa；弹性模量≥10450Mpa；抗拉强度≥69Mpa；含水率：≤1.3%；24h吸水率≤0.2%；密度≥1.43g/cm3；表面耐龟裂性能：5级：表面无裂纹；耐高温性能：表面无裂纹；表面耐耐干热性能：5级：无明显变化；表面耐湿热性能：5级：无明显变化；耐光色牢度＞4级；洛氏硬度：126；耐臭氧（72h）：外观无明显变化；尺寸稳定性：纵向横向≤0.03%；漆膜附着力：六级：切割边缘完全平滑，网格内无脱落；漆膜硬度＞9H；表面耐划痕性能：4.5N作用下，试件表面无大于90%的连续划痕；耐沸水性能：质量增加百分率≤0.01%、厚度增加百分率≤0.06%，表面质量等级：5级：无变化，边缘质量等级：5级：无明显变化；抗冲击性能（冲击高度1m）：4.7-5.1mm；表面耐磨性能≥1150r，未出现磨损；弯曲强度≥140Mpa；弯曲弹性模量≥8330Mpa；表面耐冷热循环：表面无裂纹及鼓泡。
3)环保检测：甲醛释放量按照GB/T 39600-2021《人造板及其制品甲醛释放量分级》标准检测，满足技术E0级，检验结果为≤0.005mg/m³。
4)依据JC/T 2039-2010标准检测板材抗霉菌性能：黑曲霉、土曲霉、宛氏拟青霉、绳状青霉、出芽短梗霉、球毛壳霉、长枝木霉等7种的霉菌检测抗霉等级≤0级。
5)依据JC/T 2039-2010标准检测板材抗菌性能：大肠埃希氏菌、金黄色葡萄球菌、白色念珠菌、铜绿假单胞菌、肺炎克雷伯氏菌、鼠伤寒沙门氏菌、甲型溶血性链球群、枯草芽孢杆菌、耐甲氧西林金黄色葡萄球菌、肠沙门氏菌肠亚种、粪肠球菌、宋氏志贺氏菌、白色葡萄球菌、变异库克菌、表皮葡萄球菌等不少于15种的菌种抗菌率≥99.99%。
6)依据HJ571-2010（环境标志产品技术要求 人造板及其制品）检测，总挥发性有机化合物TVOC释放量为未检出。
7)台面板符合《建筑材料放射性核素限量》GB 6566-2010标准进行检测，放射性核素限量≤0.1。
8)氙灯老化：按照GB/T 16422.2-2022检测方法，102min循环光照，辐照度0.51W/㎡@340nm，黑标温度65℃，体箱温度38℃，相对湿度50%RH,氙灯老化580小时测试结果为样品无变色、发粘、裂纹等异常，等级为5级。

9)参照GB 8624-2012《建筑材料及制品燃烧性能分级》作为检测和判定依据进行检测，燃烧性能等级结果达B1（C)级；产烟特性等级S1级；燃烧滴落物/微粒等级d0级；烟气毒性项目符合t1级要求。2）参照GB/T 2408-2021《塑料燃烧性能的测定 水平法和垂直法》作为判定依据进行检测，水平燃烧符合HB级，垂直燃烧符合V-0级。
（投标人应针对以上台面技术参数要求，提供符合或优于参数的检测报告复印件）。
 2.柜体：采用≥1.0mm厚冷轧钢板冲折焊接制作，表面酸洗磷化再经环氧树脂静电粉末喷涂，喷涂厚度≥75μm。所用钢板金属喷漆涂层硬度、冲击强度、耐腐蚀、附着力等理化性能要求。
3.侧板：采用≥1.0mm厚冷轧钢板焊接制作，表面喷涂环氧树脂粉末处理，可固定铰链、滑轨及层板挂钩，前后设有排孔可上下调整层板。
4.柜门及抽屉：门板采用≥1.0mm厚冷轧钢板冲折焊接制作，表面酸洗磷化再经环氧树脂静电粉末喷涂，门面板内侧设防缓冲减震装置。
5.钢制柜体五金配件参数：
（1）门板采用不锈钢合页，耐腐蚀。
（2）抽屉采用三节静音滑轨，模具成型，表面经环氧静电喷涂，耐腐蚀，采用三节导轨。
（3）铰链，自闭式304不锈钢铰链，与柜体面水平角度＜15度时，柜门即可自行关闭，耐腐蚀。
6.性能参数：

1)符合操作台力学性能：水平静载荷试验(力600N，10次)、垂直静载荷试验(主桌面力2000N，10次)、独立操作台水平冲击稳定性试验(质量50kg，跌落高度40mm)、活动操作台跌落(跌落高度150mm，10次)、水平耐久性试验（力：150N，循环次数：5000次）。
2)符合理化性能：金属喷漆涂层耐冲击强度(3.92J，无剥落、裂纹、皱纹)、金属喷漆（塑）涂层－耐腐蚀(24h乙酸盐雾试验，不低于7级)、金属喷漆（塑）涂层－附着力(不低于2级)。
3)形状位置公差-底脚平稳性≤1.0mm.
4)安全性要求：活动部件间距离应≤8mm或≥25mm、与人体接触的零部件不应有毛刺、刃口、尖锐的棱角和端头、所有可拉伸的部件，应装配有效的限位装置，当其包括装载物在内质量超过10kg时，在拉手处施加200N力，该部件不应被拉脱，或者在其前端面贴一警示标签，说明该部件易拉脱。
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	2. 台面：采用国内≥12.7mm厚双面膜实芯理化板台面，由专业生产厂家用CNC机械加工而成。各项性能满足或优于如下要求。
1)按照GB/T 17657-2022标准对台面板正反两面进行检验，其中98硫酸、77%硫酸、硝酸（65%）、乙酸(99%)、氢氟酸（48%）、双氧水(3%)、无水乙醇、水杨酸、碘伏、亚甲基蓝(5%)、乙腈、无水甲醇、正己烷、三氯乙酸等不少于140种溶液或试剂检验结果达到5级并无明显变化。
2)台面板依据GB/T 17657-2022《人造板及饰面人造板理化性能试验方法》标准及其他检测方法，检测结果为：静曲强度≥145Mpa；弹性模量≥10450Mpa；抗拉强度≥69Mpa；含水率：≤1.3%；24h吸水率≤0.2%；密度≥1.43g/cm3；表面耐龟裂性能：5级：表面无裂纹；耐高温性能：表面无裂纹；表面耐耐干热性能：5级：无明显变化；表面耐湿热性能：5级：无明显变化；耐光色牢度＞4级；洛氏硬度：126；耐臭氧（72h）：外观无明显变化；尺寸稳定性：纵向横向≤0.03%；漆膜附着力：六级：切割边缘完全平滑，网格内无脱落；漆膜硬度＞9H；表面耐划痕性能：4.5N作用下，试件表面无大于90%的连续划痕；耐沸水性能：质量增加百分率≤0.01%、厚度增加百分率≤0.06%，表面质量等级：5级：无变化，边缘质量等级：5级：无明显变化；抗冲击性能（冲击高度1m）：4.7-5.1mm；表面耐磨性能≥1150r，未出现磨损；弯曲强度≥140Mpa；弯曲弹性模量≥8330Mpa；表面耐冷热循环：表面无裂纹及鼓泡。
3)环保检测：甲醛释放量按照GB/T 39600-2021《人造板及其制品甲醛释放量分级》标准检测，满足技术E0级，检验结果为≤0.005mg/m³。
4)依据JC/T 2039-2010标准检测板材抗霉菌性能：黑曲霉、土曲霉、宛氏拟青霉、绳状青霉、出芽短梗霉、球毛壳霉、长枝木霉等7种的霉菌检测抗霉等级≤0级。
5)依据JC/T 2039-2010标准检测板材抗菌性能：大肠埃希氏菌、金黄色葡萄球菌、白色念珠菌、铜绿假单胞菌、肺炎克雷伯氏菌、鼠伤寒沙门氏菌、甲型溶血性链球群、枯草芽孢杆菌、耐甲氧西林金黄色葡萄球菌、肠沙门氏菌肠亚种、粪肠球菌、宋氏志贺氏菌、白色葡萄球菌、变异库克菌、表皮葡萄球菌等不少于15种的菌种抗菌率≥99.99%。
6)依据HJ571-2010（环境标志产品技术要求 人造板及其制品）检测，总挥发性有机化合物TVOC释放量为未检出。
7)台面板符合《建筑材料放射性核素限量》GB 6566-2010标准进行检测，放射性核素限量≤0.1。
8)氙灯老化：按照GB/T 16422.2-2022检测方法，102min循环光照，辐照度0.51W/㎡@340nm，黑标温度65℃，体箱温度38℃，相对湿度50%RH,氙灯老化580小时测试结果为样品无变色、发粘、裂纹等异常，等级为5级。

9)参照GB 8624-2012《建筑材料及制品燃烧性能分级》作为检测和判定依据进行检测，燃烧性能等级结果达B1（C)级；产烟特性等级S1级；燃烧滴落物/微粒等级d0级；烟气毒性项目符合t1级要求。2）参照GB/T 2408-2021《塑料燃烧性能的测定 水平法和垂直法》作为判定依据进行检测，水平燃烧符合HB级，垂直燃烧符合V-0级。
（投标人应针对以上台面技术参数要求，提供符合或优于参数的检测报告复印件）。
2.柜体：采用≥1.0mm厚冷轧钢板冲折焊接制作，表面酸洗磷化再经环氧树脂静电粉末喷涂，喷涂厚度≥75μm。所用钢板金属喷漆涂层硬度、冲击强度、耐腐蚀、附着力等理化性能要求。
3.侧板：采用≥1.0mm厚冷轧钢板焊接制作，表面喷涂环氧树脂粉末处理，可固定铰链、滑轨及层板挂钩，前后设有排孔可上下调整层板。
4.柜门及抽屉：门板采用≥1.0mm厚冷轧钢板冲折焊接制作，表面酸洗磷化再经环氧树脂静电粉末喷涂，门面板内侧设防缓冲减震装置。
5.钢制柜体五金配件参数：
（1）门板采用不锈钢合页，耐腐蚀。
（2）抽屉采用三节静音滑轨，模具成型，表面经环氧静电喷涂，耐腐蚀，采用三节导轨。
（3）铰链，自闭式304不锈钢铰链，与柜体面水平角度＜15度时，柜门即可自行关闭，耐腐蚀。
6.性能参数：

1)符合操作台力学性能：水平静载荷试验(力600N，10次)、垂直静载荷试验(主桌面力2000N，10次)、独立操作台水平冲击稳定性试验(质量50kg，跌落高度40mm)、活动操作台跌落(跌落高度150mm，10次)、水平耐久性试验（力：150N，循环次数：5000次）。
2)符合理化性能：金属喷漆涂层耐冲击强度(3.92J，无剥落、裂纹、皱纹)、金属喷漆（塑）涂层－耐腐蚀(24h乙酸盐雾试验，不低于7级)、金属喷漆（塑）涂层－附着力(不低于2级)。
3)形状位置公差-底脚平稳性≤1.0mm.
4)安全性要求：活动部件间距离应≤8mm或≥25mm、与人体接触的零部件不应有毛刺、刃口、尖锐的棱角和端头、所有可拉伸的部件，应装配有效的限位装置，当其包括装载物在内质量超过10kg时，在拉手处施加200N力，该部件不应被拉脱，或者在其前端面贴一警示标签，说明该部件易拉脱。
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	1.台面：采用国内≥12.7mm厚双面膜实芯理化板台面，由专业生产厂家用CNC机械加工而成。各项性能满足或优于如下要求。
1)按照GB/T 17657-2022标准对台面板正反两面进行检验，其中98硫酸、77%硫酸、硝酸（65%）、乙酸(99%)、氢氟酸（48%）、双氧水(3%)、无水乙醇、水杨酸、碘伏、亚甲基蓝(5%)、乙腈、无水甲醇、正己烷、三氯乙酸等不少于140种溶液或试剂检验结果达到5级并无明显变化。
2)台面板依据GB/T 17657-2022《人造板及饰面人造板理化性能试验方法》标准及其他检测方法，检测结果为：静曲强度≥145Mpa；弹性模量≥10450Mpa；抗拉强度≥69Mpa；含水率：≤1.3%；24h吸水率≤0.2%；密度≥1.43g/cm3；表面耐龟裂性能：5级：表面无裂纹；耐高温性能：表面无裂纹；表面耐耐干热性能：5级：无明显变化；表面耐湿热性能：5级：无明显变化；耐光色牢度＞4级；洛氏硬度：126；耐臭氧（72h）：外观无明显变化；尺寸稳定性：纵向横向≤0.03%；漆膜附着力：六级：切割边缘完全平滑，网格内无脱落；漆膜硬度＞9H；表面耐划痕性能：4.5N作用下，试件表面无大于90%的连续划痕；耐沸水性能：质量增加百分率≤0.01%、厚度增加百分率≤0.06%，表面质量等级：5级：无变化，边缘质量等级：5级：无明显变化；抗冲击性能（冲击高度1m）：4.7-5.1mm；表面耐磨性能≥1150r，未出现磨损；弯曲强度≥140Mpa；弯曲弹性模量≥8330Mpa；表面耐冷热循环：表面无裂纹及鼓泡。
3)环保检测：甲醛释放量按照GB/T 39600-2021《人造板及其制品甲醛释放量分级》标准检测，满足技术E0级，检验结果为≤0.005mg/m³。
4)依据JC/T 2039-2010标准检测板材抗霉菌性能：黑曲霉、土曲霉、宛氏拟青霉、绳状青霉、出芽短梗霉、球毛壳霉、长枝木霉等7种的霉菌检测抗霉等级≤0级。
5)依据JC/T 2039-2010标准检测板材抗菌性能：大肠埃希氏菌、金黄色葡萄球菌、白色念珠菌、铜绿假单胞菌、肺炎克雷伯氏菌、鼠伤寒沙门氏菌、甲型溶血性链球群、枯草芽孢杆菌、耐甲氧西林金黄色葡萄球菌、肠沙门氏菌肠亚种、粪肠球菌、宋氏志贺氏菌、白色葡萄球菌、变异库克菌、表皮葡萄球菌等不少于15种的菌种抗菌率≥99.99%。
6)依据HJ571-2010（环境标志产品技术要求 人造板及其制品）检测，总挥发性有机化合物TVOC释放量为未检出。
7)台面板符合《建筑材料放射性核素限量》GB 6566-2010标准进行检测，放射性核素限量≤0.1。
8)氙灯老化：按照GB/T 16422.2-2022检测方法，102min循环光照，辐照度0.51W/㎡@340nm，黑标温度65℃，体箱温度38℃，相对湿度50%RH,氙灯老化580小时测试结果为样品无变色、发粘、裂纹等异常，等级为5级。

9)参照GB 8624-2012《建筑材料及制品燃烧性能分级》作为检测和判定依据进行检测，燃烧性能等级结果达B1（C)级；产烟特性等级S1级；燃烧滴落物/微粒等级d0级；烟气毒性项目符合t1级要求。2）参照GB/T 2408-2021《塑料燃烧性能的测定 水平法和垂直法》作为判定依据进行检测，水平燃烧符合HB级，垂直燃烧符合V-0级。
（投标人应针对以上台面技术参数要求，提供符合或优于参数的检测报告复印件）。
 2.柜体：采用≥1.0mm厚冷轧钢板冲折焊接制作，表面酸洗磷化再经环氧树脂静电粉末喷涂，喷涂厚度≥75μm。所用钢板金属喷漆涂层硬度、冲击强度、耐腐蚀、附着力等理化性能要求。
3.侧板：采用≥1.0mm厚冷轧钢板焊接制作，表面喷涂环氧树脂粉末处理，可固定铰链、滑轨及层板挂钩，前后设有排孔可上下调整层板。
4.柜门及抽屉：门板采用≥1.0mm厚冷轧钢板冲折焊接制作，表面酸洗磷化再经环氧树脂静电粉末喷涂，门面板内侧设防缓冲减震装置。
5.钢制柜体五金配件参数：
（1）门板采用不锈钢合页，耐腐蚀。
（2）抽屉采用三节静音滑轨，模具成型，表面经环氧静电喷涂，耐腐蚀，采用三节导轨。
（3）铰链，自闭式304不锈钢铰链，与柜体面水平角度＜15度时，柜门即可自行关闭，耐腐蚀。
6.性能参数：
1)符合操作台力学性能：水平静载荷试验(力600N，10次)、垂直静载荷试验(主桌面力2000N，10次)、独立操作台水平冲击稳定性试验(质量50kg，跌落高度40mm)、活动操作台跌落(跌落高度150mm，10次)、水平耐久性试验（力：150N，循环次数：5000次）。
2)符合理化性能：金属喷漆涂层耐冲击强度(3.92J，无剥落、裂纹、皱纹)、金属喷漆（塑）涂层－耐腐蚀(24h乙酸盐雾试验，不低于7级)、金属喷漆（塑）涂层－附着力(不低于2级)。
3)形状位置公差-底脚平稳性≤1.0mm.
4)安全性要求：活动部件间距离应≤8mm或≥25mm、与人体接触的零部件不应有毛刺、刃口、尖锐的棱角和端头、所有可拉伸的部件，应装配有效的限位装置，当其包括装载物在内质量超过10kg时，在拉手处施加200N力，该部件不应被拉脱，或者在其前端面贴一警示标签，说明该部件易拉脱。
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	◆全钢通风柜（核心产品）
	1800*900*2450
	1.通风柜台面：采用25mm厚一体实芯烧制实验室专用陶瓷台面，整个台面一体高温烧制成型，为防止有害液体外溢，且确保后期使用牢固，不能采用拼接或后期加厚方式加工。台面耐强腐蚀，耐高温，耐磨，便于清洁。为方便摆放设备，碟型边宽度需≤80mm。台面性能必须满足以下基本要求：
1)表面耐污染性能：根据GB/T 17657-2022 4.43要求，至少耐62项常用实验室化学试剂，须包含：氢氧化钙饱和溶液、醋酸丁酯99%、重铬酸钾洗液、氯化钙溶液10%、二氧六环99%、甲酚红85%、乙醇99%、王水、红药水、硝酸银溶液1%、立顿红茶（9g/L）、氢氧化钾溶液65%、硼氢化钠饱和溶液、氯化钾饱和溶液、硝酸65%、硫酸98%、双氧水3%、苯酚10%、二甲苯99%、碳酸氢钠饱和溶液、亚硝酸钠饱和溶液、高氯酸72%、升华硫饱和溶液、二甲基甲酰胺99%、二恶烷99%、乙醚99%、糠醛99%、硫化钠饱和溶液、一氯化碳（1000mg/L）、萘（分析纯）、饱和氯化锌溶液、甲苯99%、三氯乙烯98%、过氧化氢30%、仁和碘酒、丁酮99%、二氯甲烷99%、铬酸60%、甲酚（化学纯）、二氯乙酸98%、92#汽油、甲酸85%、丙酮99%、柠檬酸饱和溶液、苯99%、四氯化碳99%、氯仿99%、片状氢氧化钠、磷酸85%、磷酸二氢钠99%、乙酸乙酯99%、乙酸99%、盐酸37%、氯化镁溶液10%、甲醛37%、氨水28%、氢氧化钠溶液溶液40%、甲基丙烯酸丁酯98%、松节油（分析纯）、丙三醇99%、亚甲基蓝饱和溶液、溴化钠饱和溶液。检测结果为：5级。（须提供通过CMA或CNAS认证的检测机构出具的符合上述参数的检测报告复印件）
2)抗冲击性：根据GB/T 3810.5-2016要求，检测结果为：≥0.88。（须提供通过CMA或CNAS认证的检测机构出具的符合上述参数的检测报告复印件）
3)断裂模数：根据GB/T 3810.4-2016要求，检测结果为：≥60.26。（须提供通过CMA或CNAS认证的检测机构出具的符合上述参数的检测报告复印件）
4)莫氏硬度：根据JC/T 872-2019要求，检测结果满足≥6级。（须提供通过CMA或CNAS认证的检测机构出具的符合上述参数的检测报告复印件）
5)为确保台面的品质要求达标：。
2.上柜前框组件
1)左右立柱：采用3mm厚6063铝合金一体挤压成型,结构稳固，内含静音导轨，保证移门移动时更加静音，为避免移门卡槽形成进风湍流与通风柜移门交接处内凹或缝隙不得超过5mm。立柱设计宽度≦38mm，以保证内部操作空间宽度≧1420mm，需有带弧度的小斜坡设计，使通风柜进气顺畅，无过大湍流，外形美观，表面光洁。经专用CNC设备进行切、铣、钻孔、攻丝等加工，精度高。表面经过除油、氧化、打磨等前处理后，使用环氧树脂喷涂粉末静电喷涂，经180°高温固化，涂层厚度 0.07～0.09mm，满足实验室家具硬度、耐腐蚀、附着力的技术要求。表面光滑均匀、色泽一致、无流挂、皱皮、鼓泡、凹陷、压痕。
2)上部门楣：可拆卸结构，方便安装及顶部电气等部件的检修和维护。
3)固定视窗：采用全透明钢化玻璃无框设计，操作视线好，气流流经顺畅。
4)移动视窗：移门玻璃采用厚度≥5mm的钢化安全玻璃，强度大，抗弯性好，并在碎裂的时候不会产生呈锐角的小碎片，在实验过程中可保护实验人员的人身安全；移门的最大开启高度为760mm,移门的外框及把手采用铝合金材质一体挤压成型，移门把手双层圆弧中空设计，气体导流效果佳，与玻璃采用四边包夹嵌入式结合，确保视窗的安全性以及耐用性；移门采用同步带结构，传动比准确，对轴作用力小于20N，结构紧凑，耐用，耐磨性好，抗老化性能好，为最大程度保证通风柜气流顺畅移门左右边框与通风柜立柱交界处内凹或缝隙≦5MM。滑动顺畅无卡顿无噪音无摩擦声且有超高警示标志。当同步带意外断裂时，防止视窗掉落伤害工作人员或砸碎有害试剂，通风柜视窗必须具有防坠落功能。将视窗拉至固定位置记为零点，把保险装置打开，记录视窗下落距离零点的距离≤6mm。
5)底部风翼：双层双向圆弧结构设计，气流组织效果好，环氧树脂粉末烤漆或喷涂特氟龙涂层。
3.下柜组件
1)下柜主体：采用国标1.0mm厚冷轧钢板，经激光、数控折弯、焊接、打磨制作，以确保结构的稳定性。然后经过电解除油剂，酸洗磷化后，再经实验室专用环氧树脂粉末静电喷涂处理，喷粉厚度为0.07～0.09mm,具有较强的抗酸碱，耐腐蚀性。
2)下柜上部功能区：模块化设计，安装水气阀门后高度不超过边柱平面，设有通风柜总开断路器及指示灯和急停开关，保护人员安全。水电气可以根据需求随意搭配，模块化设计外部可更换方便使用。
3)下柜立柱：采用3mm厚6063铝合金一体挤压成型，经专用CNC设备进行切、铣、钻孔、攻丝等加工，精度高。表面环氧树脂静电喷塑，与上柜立柱齐平，外形美观。
4.外观结构
1)金属件外观要求符合以下规定：操作台无裂缝、渗透现象，操作台面无污物，无杂质，操作台金属件部分无毛刺，无裂缝，叠缝，管材端口封闭，焊接处无脱焊，无虚焊，无焊穿和错住。无脱层，无裂缝，涂层无漏喷无锈蚀，涂层光滑均匀，包泽一致，无流挂、疙瘩，皱皮，飞漆等缺陷。。
2)金属涂层：硬度≥H。
3)耐腐蚀性：参照GB/T 10125-2021标准，24h中性盐雾连续喷雾试验条件下，表面无裂纹、无起泡、无脱落、无变色。
5.主要性能要求:
1)示踪气体浓度测试: 泄漏率≦0.05ppm
2)静压/阻力: 小于30Pa
3)视窗防坠落:符合同步带断裂时视窗下落距离零点的距离≤6mm
4)金属外观: 符合“金属件外观要求”的规定
5)金属涂层硬度：，硬度≥H
6)金属涂层耐腐蚀性：参考GB/T 10125-2021标准，24h中性盐雾连续喷雾试验条件下表面无裂纹、无起泡、无脱落、无变色。
6.配件
（1）水路配有一次性成型PP小杯槽，耐酸碱、耐腐蚀。单口水龙头由黄铜构成并安装在通风柜内台面上。
(2)电路控制面板采用液晶显示屏面板（可设置快慢自由调节，可适应市场上大部分类似产品，支持电动风阀6秒快开）8个按键电源、设置、确定、照明、备用、风机、风阀+\-键。
(3)照明LED白光灯快速启动类型，安装置通风柜顶部，使用寿命长。插座配有四个10A 220V五孔多功能插座。线路使用2.5平方铜芯电线。
4、下柜门铰链采用110度直弯铰链，使用寿命高，拆装方便。其它下柜内背板预留检修窗，方便故障检修，左右旁板各预留4个孔方便加装考克等设施。
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	全钢边台
	6500*750*800
	1.台面：采用国内≥12.7mm厚双面膜实芯理化板台面，由专业生产厂家用CNC机械加工而成。各项性能满足或优于如下要求。
1)按照GB/T 17657-2022标准对台面板正反两面进行检验，其中98硫酸、77%硫酸、硝酸（65%）、乙酸(99%)、氢氟酸（48%）、双氧水(3%)、无水乙醇、水杨酸、碘伏、亚甲基蓝(5%)、乙腈、无水甲醇、正己烷、三氯乙酸等不少于140种溶液或试剂检验结果达到5级并无明显变化。
2)台面板依据GB/T 17657-2022《人造板及饰面人造板理化性能试验方法》标准及其他检测方法，检测结果为：静曲强度≥145Mpa；弹性模量≥10450Mpa；抗拉强度≥69Mpa；含水率：≤1.3%；24h吸水率≤0.2%；密度≥1.43g/cm3；表面耐龟裂性能：5级：表面无裂纹；耐高温性能：表面无裂纹；表面耐耐干热性能：5级：无明显变化；表面耐湿热性能：5级：无明显变化；耐光色牢度＞4级；洛氏硬度：126；耐臭氧（72h）：外观无明显变化；尺寸稳定性：纵向横向≤0.03%；漆膜附着力：六级：切割边缘完全平滑，网格内无脱落；漆膜硬度＞9H；表面耐划痕性能：4.5N作用下，试件表面无大于90%的连续划痕；耐沸水性能：质量增加百分率≤0.01%、厚度增加百分率≤0.06%，表面质量等级：5级：无变化，边缘质量等级：5级：无明显变化；抗冲击性能（冲击高度1m）：4.7-5.1mm；表面耐磨性能≥1150r，未出现磨损；弯曲强度≥140Mpa；弯曲弹性模量≥8330Mpa；表面耐冷热循环：表面无裂纹及鼓泡。
3)环保检测：甲醛释放量按照GB/T 39600-2021《人造板及其制品甲醛释放量分级》标准检测，满足技术E0级，检验结果为≤0.005mg/m³。
4)依据JC/T 2039-2010标准检测板材抗霉菌性能：黑曲霉、土曲霉、宛氏拟青霉、绳状青霉、出芽短梗霉、球毛壳霉、长枝木霉等7种的霉菌检测抗霉等级≤0级。
5)依据JC/T 2039-2010标准检测板材抗菌性能：大肠埃希氏菌、金黄色葡萄球菌、白色念珠菌、铜绿假单胞菌、肺炎克雷伯氏菌、鼠伤寒沙门氏菌、甲型溶血性链球群、枯草芽孢杆菌、耐甲氧西林金黄色葡萄球菌、肠沙门氏菌肠亚种、粪肠球菌、宋氏志贺氏菌、白色葡萄球菌、变异库克菌、表皮葡萄球菌等不少于15种的菌种抗菌率≥99.99%。
6)依据HJ571-2010（环境标志产品技术要求 人造板及其制品）检测，总挥发性有机化合物TVOC释放量为未检出。
7)台面板符合《建筑材料放射性核素限量》GB 6566-2010标准进行检测，放射性核素限量≤0.1。
8)氙灯老化：按照GB/T 16422.2-2022检测方法，102min循环光照，辐照度0.51W/㎡@340nm，黑标温度65℃，体箱温度38℃，相对湿度50%RH,氙灯老化580小时测试结果为样品无变色、发粘、裂纹等异常，等级为5级。

9)参照GB 8624-2012《建筑材料及制品燃烧性能分级》作为检测和判定依据进行检测，燃烧性能等级结果达B1（C)级；产烟特性等级S1级；燃烧滴落物/微粒等级d0级；烟气毒性项目符合t1级要求。2）参照GB/T 2408-2021《塑料燃烧性能的测定 水平法和垂直法》作为判定依据进行检测，水平燃烧符合HB级，垂直燃烧符合V-0级。
（投标人应针对以上台面技术参数要求，提供符合或优于参数的检测报告复印件）
 2.柜体：采用≥1.0mm厚冷轧钢板冲折焊接制作，表面酸洗磷化再经环氧树脂静电粉末喷涂，喷涂厚度≥75μm。所用钢板金属喷漆涂层硬度、冲击强度、耐腐蚀、附着力等理化性能要求。
3.侧板：采用≥1.0mm厚冷轧钢板焊接制作，表面喷涂环氧树脂粉末处理，可固定铰链、滑轨及层板挂钩，前后设有排孔可上下调整层板。
4.柜门及抽屉：门板采用≥1.0mm厚冷轧钢板冲折焊接制作，表面酸洗磷化再经环氧树脂静电粉末喷涂，门面板内侧设防缓冲减震装置。
5.钢制柜体五金配件参数：
（1）门板采用不锈钢合页，耐腐蚀。
（2）抽屉采用三节静音滑轨，模具成型，表面经环氧静电喷涂，耐腐蚀，采用三节导轨。
（3）铰链，自闭式304不锈钢铰链，与柜体面水平角度＜15度时，柜门即可自行关闭，耐腐蚀。
6.性能参数：

1)符合操作台力学性能：水平静载荷试验(力600N，10次)、垂直静载荷试验(主桌面力2000N，10次)、独立操作台水平冲击稳定性试验(质量50kg，跌落高度40mm)、活动操作台跌落(跌落高度150mm，10次)、水平耐久性试验（力：150N，循环次数：5000次）。
2)符合理化性能：金属喷漆涂层耐冲击强度(3.92J，无剥落、裂纹、皱纹)、金属喷漆（塑）涂层－耐腐蚀(24h乙酸盐雾试验，不低于7级)、金属喷漆（塑）涂层－附着力(不低于2级)。
3)形状位置公差-底脚平稳性≤1.0mm.
4)安全性要求：活动部件间距离应≤8mm或≥25mm、与人体接触的零部件不应有毛刺、刃口、尖锐的棱角和端头、所有可拉伸的部件，应装配有效的限位装置，当其包括装载物在内质量超过10kg时，在拉手处施加200N力，该部件不应被拉脱，或者在其前端面贴一警示标签，说明该部件易拉脱。
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	全钢中央台
	1800*1350*800
	1.台面：采用国内≥12.7mm厚双面膜实芯理化板台面，由专业生产厂家用CNC机械加工而成。各项性能满足或优于如下要求。
1)按照GB/T 17657-2022标准对台面板正反两面进行检验，其中98硫酸、77%硫酸、硝酸（65%）、乙酸(99%)、氢氟酸（48%）、双氧水(3%)、无水乙醇、水杨酸、碘伏、亚甲基蓝(5%)、乙腈、无水甲醇、正己烷、三氯乙酸等不少于140种溶液或试剂检验结果达到5级并无明显变化。
2)台面板依据GB/T 17657-2022《人造板及饰面人造板理化性能试验方法》标准及其他检测方法，检测结果为：静曲强度≥145Mpa；弹性模量≥10450Mpa；抗拉强度≥69Mpa；含水率：≤1.3%；24h吸水率≤0.2%；密度≥1.43g/cm3；表面耐龟裂性能：5级：表面无裂纹；耐高温性能：表面无裂纹；表面耐耐干热性能：5级：无明显变化；表面耐湿热性能：5级：无明显变化；耐光色牢度＞4级；洛氏硬度：126；耐臭氧（72h）：外观无明显变化；尺寸稳定性：纵向横向≤0.03%；漆膜附着力：六级：切割边缘完全平滑，网格内无脱落；漆膜硬度＞9H；表面耐划痕性能：4.5N作用下，试件表面无大于90%的连续划痕；耐沸水性能：质量增加百分率≤0.01%、厚度增加百分率≤0.06%，表面质量等级：5级：无变化，边缘质量等级：5级：无明显变化；抗冲击性能（冲击高度1m）：4.7-5.1mm；表面耐磨性能≥1150r，未出现磨损；弯曲强度≥140Mpa；弯曲弹性模量≥8330Mpa；表面耐冷热循环：表面无裂纹及鼓泡。
3)环保检测：甲醛释放量按照GB/T 39600-2021《人造板及其制品甲醛释放量分级》标准检测，满足技术E0级，检验结果为≤0.005mg/m³。
4)依据JC/T 2039-2010标准检测板材抗霉菌性能：黑曲霉、土曲霉、宛氏拟青霉、绳状青霉、出芽短梗霉、球毛壳霉、长枝木霉等7种的霉菌检测抗霉等级≤0级。
5)依据JC/T 2039-2010标准检测板材抗菌性能：大肠埃希氏菌、金黄色葡萄球菌、白色念珠菌、铜绿假单胞菌、肺炎克雷伯氏菌、鼠伤寒沙门氏菌、甲型溶血性链球群、枯草芽孢杆菌、耐甲氧西林金黄色葡萄球菌、肠沙门氏菌肠亚种、粪肠球菌、宋氏志贺氏菌、白色葡萄球菌、变异库克菌、表皮葡萄球菌等不少于15种的菌种抗菌率≥99.99%。
6)依据HJ571-2010（环境标志产品技术要求 人造板及其制品）检测，总挥发性有机化合物TVOC释放量为未检出。
7)台面板符合《建筑材料放射性核素限量》GB 6566-2010标准进行检测，放射性核素限量≤0.1。
8)氙灯老化：按照GB/T 16422.2-2022检测方法，102min循环光照，辐照度0.51W/㎡@340nm，黑标温度65℃，体箱温度38℃，相对湿度50%RH,氙灯老化580小时测试结果为样品无变色、发粘、裂纹等异常，等级为5级。

9)参照GB 8624-2012《建筑材料及制品燃烧性能分级》作为检测和判定依据进行检测，燃烧性能等级结果达B1（C)级；产烟特性等级S1级；燃烧滴落物/微粒等级d0级；烟气毒性项目符合t1级要求。2）参照GB/T 2408-2021《塑料燃烧性能的测定 水平法和垂直法》作为判定依据进行检测，水平燃烧符合HB级，垂直燃烧符合V-0级。
（投标人应针对以上台面技术参数要求，提供符合或优于参数的检测报告复印件）
 2.柜体：采用≥1.0mm厚冷轧钢板冲折焊接制作，表面酸洗磷化再经环氧树脂静电粉末喷涂，喷涂厚度≥75μm。所用钢板金属喷漆涂层硬度、冲击强度、耐腐蚀、附着力等理化性能要求。
3.侧板：采用≥1.0mm厚冷轧钢板焊接制作，表面喷涂环氧树脂粉末处理，可固定铰链、滑轨及层板挂钩，前后设有排孔可上下调整层板。
4.柜门及抽屉：门板采用≥1.0mm厚冷轧钢板冲折焊接制作，表面酸洗磷化再经环氧树脂静电粉末喷涂，门面板内侧设防缓冲减震装置。
5.钢制柜体五金配件参数：
（1）门板采用不锈钢合页，耐腐蚀。
（2）抽屉采用三节静音滑轨，模具成型，表面经环氧静电喷涂，耐腐蚀，采用三节导轨。
（3）铰链，自闭式304不锈钢铰链，与柜体面水平角度＜15度时，柜门即可自行关闭，耐腐蚀。
6.性能参数：

1)符合操作台力学性能：水平静载荷试验(力600N，10次)、垂直静载荷试验(主桌面力2000N，10次)、独立操作台水平冲击稳定性试验(质量50kg，跌落高度40mm)、活动操作台跌落(跌落高度150mm，10次)、水平耐久性试验（力：150N，循环次数：5000次）。
2)符合理化性能：金属喷漆涂层耐冲击强度(3.92J，无剥落、裂纹、皱纹)、金属喷漆（塑）涂层－耐腐蚀(24h乙酸盐雾试验，不低于7级)、金属喷漆（塑）涂层－附着力(不低于2级)。
3)形状位置公差-底脚平稳性≤1.0mm.
4)安全性要求：活动部件间距离应≤8mm或≥25mm、与人体接触的零部件不应有毛刺、刃口、尖锐的棱角和端头、所有可拉伸的部件，应装配有效的限位装置，当其包括装载物在内质量超过10kg时，在拉手处施加200N力，该部件不应被拉脱，或者在其前端面贴一警示标签，说明该部件易拉脱。
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	实验凳
	
	1.凳面：玻璃钢凳面 直径30CM
2.脚盘名称：镀锌钢圈脚
3.玻璃钢凳面方托盘；14*14CM
凳面连接托盘螺丝；带垫元杯8*10CM
4.材质：钢制
5.表面处理：电镀
6.凳脚半径：19.5CM
7.升降原理：采用气缸杆升降。
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	全钢边台
	1500*750*800
	1.台面：采用国内≥12.7mm厚双面膜实芯理化板台面，由专业生产厂家用CNC机械加工而成。各项性能满足或优于如下要求。
1)按照GB/T 17657-2022标准对台面板正反两面进行检验，其中98硫酸、77%硫酸、硝酸（65%）、乙酸(99%)、氢氟酸（48%）、双氧水(3%)、无水乙醇、水杨酸、碘伏、亚甲基蓝(5%)、乙腈、无水甲醇、正己烷、三氯乙酸等不少于140种溶液或试剂检验结果达到5级并无明显变化。
2)台面板依据GB/T 17657-2022《人造板及饰面人造板理化性能试验方法》标准及其他检测方法，检测结果为：静曲强度≥145Mpa；弹性模量≥10450Mpa；抗拉强度≥69Mpa；含水率：≤1.3%；24h吸水率≤0.2%；密度≥1.43g/cm3；表面耐龟裂性能：5级：表面无裂纹；耐高温性能：表面无裂纹；表面耐耐干热性能：5级：无明显变化；表面耐湿热性能：5级：无明显变化；耐光色牢度＞4级；洛氏硬度：126；耐臭氧（72h）：外观无明显变化；尺寸稳定性：纵向横向≤0.03%；漆膜附着力：六级：切割边缘完全平滑，网格内无脱落；漆膜硬度＞9H；表面耐划痕性能：4.5N作用下，试件表面无大于90%的连续划痕；耐沸水性能：质量增加百分率≤0.01%、厚度增加百分率≤0.06%，表面质量等级：5级：无变化，边缘质量等级：5级：无明显变化；抗冲击性能（冲击高度1m）：4.7-5.1mm；表面耐磨性能≥1150r，未出现磨损；弯曲强度≥140Mpa；弯曲弹性模量≥8330Mpa；表面耐冷热循环：表面无裂纹及鼓泡。
3)环保检测：甲醛释放量按照GB/T 39600-2021《人造板及其制品甲醛释放量分级》标准检测，满足技术E0级，检验结果为≤0.005mg/m³。
4)依据JC/T 2039-2010标准检测板材抗霉菌性能：黑曲霉、土曲霉、宛氏拟青霉、绳状青霉、出芽短梗霉、球毛壳霉、长枝木霉等7种的霉菌检测抗霉等级≤0级。
5)依据JC/T 2039-2010标准检测板材抗菌性能：大肠埃希氏菌、金黄色葡萄球菌、白色念珠菌、铜绿假单胞菌、肺炎克雷伯氏菌、鼠伤寒沙门氏菌、甲型溶血性链球群、枯草芽孢杆菌、耐甲氧西林金黄色葡萄球菌、肠沙门氏菌肠亚种、粪肠球菌、宋氏志贺氏菌、白色葡萄球菌、变异库克菌、表皮葡萄球菌等不少于15种的菌种抗菌率≥99.99%。
6)依据HJ571-2010（环境标志产品技术要求 人造板及其制品）检测，总挥发性有机化合物TVOC释放量为未检出。
7)台面板符合《建筑材料放射性核素限量》GB 6566-2010标准进行检测，放射性核素限量≤0.1。
8)氙灯老化：按照GB/T 16422.2-2022检测方法，102min循环光照，辐照度0.51W/㎡@340nm，黑标温度65℃，体箱温度38℃，相对湿度50%RH,氙灯老化580小时测试结果为样品无变色、发粘、裂纹等异常，等级为5级。

9)参照GB 8624-2012《建筑材料及制品燃烧性能分级》作为检测和判定依据进行检测，燃烧性能等级结果达B1（C)级；产烟特性等级S1级；燃烧滴落物/微粒等级d0级；烟气毒性项目符合t1级要求。2）参照GB/T 2408-2021《塑料燃烧性能的测定 水平法和垂直法》作为判定依据进行检测，水平燃烧符合HB级，垂直燃烧符合V-0级。
（投标人应针对以上台面技术参数要求，提供符合或优于参数的检测报告复印件）
 2.柜体：采用≥1.0mm厚冷轧钢板冲折焊接制作，表面酸洗磷化再经环氧树脂静电粉末喷涂，喷涂厚度≥75μm。所用钢板金属喷漆涂层硬度、冲击强度、耐腐蚀、附着力等理化性能要求。
3.侧板：采用≥1.0mm厚冷轧钢板焊接制作，表面喷涂环氧树脂粉末处理，可固定铰链、滑轨及层板挂钩，前后设有排孔可上下调整层板。
4.柜门及抽屉：门板采用≥1.0mm厚冷轧钢板冲折焊接制作，表面酸洗磷化再经环氧树脂静电粉末喷涂，门面板内侧设防缓冲减震装置。
5.钢制柜体五金配件参数：
（1）门板采用不锈钢合页，耐腐蚀。
（2）抽屉采用三节静音滑轨，模具成型，表面经环氧静电喷涂，耐腐蚀，采用三节导轨。
（3）铰链，自闭式304不锈钢铰链，与柜体面水平角度＜15度时，柜门即可自行关闭，耐腐蚀。
6.性能参数：

1)符合操作台力学性能：水平静载荷试验(力600N，10次)、垂直静载荷试验(主桌面力2000N，10次)、独立操作台水平冲击稳定性试验(质量50kg，跌落高度40mm)、活动操作台跌落(跌落高度150mm，10次)、水平耐久性试验（力：150N，循环次数：5000次）。
2)符合理化性能：金属喷漆涂层耐冲击强度(3.92J，无剥落、裂纹、皱纹)、金属喷漆（塑）涂层－耐腐蚀(24h乙酸盐雾试验，不低于7级)、金属喷漆（塑）涂层－附着力(不低于2级)。
3)形状位置公差-底脚平稳性≤1.0mm.
4)安全性要求：活动部件间距离应≤8mm或≥25mm、与人体接触的零部件不应有毛刺、刃口、尖锐的棱角和端头、所有可拉伸的部件，应装配有效的限位装置，当其包括装载物在内质量超过10kg时，在拉手处施加200N力，该部件不应被拉脱，或者在其前端面贴一警示标签，说明该部件易拉脱。
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	全钢边台
	2000*750*800
	1.台面：采用国内≥12.7mm厚双面膜实芯理化板台面，由专业生产厂家用CNC机械加工而成。各项性能满足或优于如下要求。
1)按照GB/T 17657-2022标准对台面板正反两面进行检验，其中98硫酸、77%硫酸、硝酸（65%）、乙酸(99%)、氢氟酸（48%）、双氧水(3%)、无水乙醇、水杨酸、碘伏、亚甲基蓝(5%)、乙腈、无水甲醇、正己烷、三氯乙酸等不少于140种溶液或试剂检验结果达到5级并无明显变化。
2)台面板依据GB/T 17657-2022《人造板及饰面人造板理化性能试验方法》标准及其他检测方法，检测结果为：静曲强度≥145Mpa；弹性模量≥10450Mpa；抗拉强度≥69Mpa；含水率：≤1.3%；24h吸水率≤0.2%；密度≥1.43g/cm3；表面耐龟裂性能：5级：表面无裂纹；耐高温性能：表面无裂纹；表面耐耐干热性能：5级：无明显变化；表面耐湿热性能：5级：无明显变化；耐光色牢度＞4级；洛氏硬度：126；耐臭氧（72h）：外观无明显变化；尺寸稳定性：纵向横向≤0.03%；漆膜附着力：六级：切割边缘完全平滑，网格内无脱落；漆膜硬度＞9H；表面耐划痕性能：4.5N作用下，试件表面无大于90%的连续划痕；耐沸水性能：质量增加百分率≤0.01%、厚度增加百分率≤0.06%，表面质量等级：5级：无变化，边缘质量等级：5级：无明显变化；抗冲击性能（冲击高度1m）：4.7-5.1mm；表面耐磨性能≥1150r，未出现磨损；弯曲强度≥140Mpa；弯曲弹性模量≥8330Mpa；表面耐冷热循环：表面无裂纹及鼓泡。
3)环保检测：甲醛释放量按照GB/T 39600-2021《人造板及其制品甲醛释放量分级》标准检测，满足技术E0级，检验结果为≤0.005mg/m³。
4)依据JC/T 2039-2010标准检测板材抗霉菌性能：黑曲霉、土曲霉、宛氏拟青霉、绳状青霉、出芽短梗霉、球毛壳霉、长枝木霉等7种的霉菌检测抗霉等级≤0级。
5)依据JC/T 2039-2010标准检测板材抗菌性能：大肠埃希氏菌、金黄色葡萄球菌、白色念珠菌、铜绿假单胞菌、肺炎克雷伯氏菌、鼠伤寒沙门氏菌、甲型溶血性链球群、枯草芽孢杆菌、耐甲氧西林金黄色葡萄球菌、肠沙门氏菌肠亚种、粪肠球菌、宋氏志贺氏菌、白色葡萄球菌、变异库克菌、表皮葡萄球菌等不少于15种的菌种抗菌率≥99.99%。
6)依据HJ571-2010（环境标志产品技术要求 人造板及其制品）检测，总挥发性有机化合物TVOC释放量为未检出。
7)台面板符合《建筑材料放射性核素限量》GB 6566-2010标准进行检测，放射性核素限量≤0.1。
8)氙灯老化：按照GB/T 16422.2-2022检测方法，102min循环光照，辐照度0.51W/㎡@340nm，黑标温度65℃，体箱温度38℃，相对湿度50%RH,氙灯老化580小时测试结果为样品无变色、发粘、裂纹等异常，等级为5级。

9)参照GB 8624-2012《建筑材料及制品燃烧性能分级》作为检测和判定依据进行检测，燃烧性能等级结果达B1（C)级；产烟特性等级S1级；燃烧滴落物/微粒等级d0级；烟气毒性项目符合t1级要求。2）参照GB/T 2408-2021《塑料燃烧性能的测定 水平法和垂直法》作为判定依据进行检测，水平燃烧符合HB级，垂直燃烧符合V-0级。
（投标人应针对以上台面技术参数要求，提供符合或优于参数的检测报告复印件）
 2.柜体：采用≥1.0mm厚冷轧钢板冲折焊接制作，表面酸洗磷化再经环氧树脂静电粉末喷涂，喷涂厚度≥75μm。所用钢板金属喷漆涂层硬度、冲击强度、耐腐蚀、附着力等理化性能要求。
3.侧板：采用≥1.0mm厚冷轧钢板焊接制作，表面喷涂环氧树脂粉末处理，可固定铰链、滑轨及层板挂钩，前后设有排孔可上下调整层板。
4.柜门及抽屉：门板采用≥1.0mm厚冷轧钢板冲折焊接制作，表面酸洗磷化再经环氧树脂静电粉末喷涂，门面板内侧设防缓冲减震装置。
5.钢制柜体五金配件参数：
（1）门板采用不锈钢合页，耐腐蚀。
（2）抽屉采用三节静音滑轨，模具成型，表面经环氧静电喷涂，耐腐蚀，采用三节导轨。
（3）铰链，自闭式304不锈钢铰链，与柜体面水平角度＜15度时，柜门即可自行关闭，耐腐蚀。
6.性能参数：

1)符合操作台力学性能：水平静载荷试验(力600N，10次)、垂直静载荷试验(主桌面力2000N，10次)、独立操作台水平冲击稳定性试验(质量50kg，跌落高度40mm)、活动操作台跌落(跌落高度150mm，10次)、水平耐久性试验（力：150N，循环次数：5000次）。
2)符合理化性能：金属喷漆涂层耐冲击强度(3.92J，无剥落、裂纹、皱纹)、金属喷漆（塑）涂层－耐腐蚀(24h乙酸盐雾试验，不低于7级)、金属喷漆（塑）涂层－附着力(不低于2级)。
3)形状位置公差-底脚平稳性≤1.0mm.
4)安全性要求：活动部件间距离应≤8mm或≥25mm、与人体接触的零部件不应有毛刺、刃口、尖锐的棱角和端头、所有可拉伸的部件，应装配有效的限位装置，当其包括装载物在内质量超过10kg时，在拉手处施加200N力，该部件不应被拉脱，或者在其前端面贴一警示标签，说明该部件易拉脱。
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	实验平台桌
	1500*750*800
	1.台面：采用国内≥12.7mm厚双面膜实芯理化板台面，由专业生产厂家用CNC机械加工而成。
2.柜体：采用≥1.0mm厚冷轧钢板冲折焊接制作，表面酸洗磷化再经环氧树脂静电粉末喷涂，喷涂厚度≥75μm。所用钢板金属喷漆涂层硬度、冲击强度、耐腐蚀、附着力等理化性能满足要求。
3.侧板：采用≥1.0mm厚冷轧钢板焊接制作，表面喷涂环氧树脂粉末处理，可固定铰链、滑轨及层板挂钩，前后设有排孔可上下调整层板。
4.柜门及抽屉：门板采用≥1.0mm厚冷轧钢板冲折焊接制作，表面酸洗磷化再经环氧树脂静电粉末喷涂，门面板内侧设防缓冲减震装置。
5.钢制柜体五金配件参数：
（1）门板采用不锈钢合页，耐腐蚀。
（2）抽屉采用三节静音滑轨，模具成型，表面经环氧静电喷涂，耐腐蚀，采用三节导轨。
（3）铰链，自闭式304不锈钢铰链，与柜体面水平角度＜15度时，柜门即可自行关闭，耐腐蚀。
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	◆办公桌（核心产品）
	1500*700*750
	1.基材：采用环保等级E1级标准的三聚氰胺板                     
2.封边：采用同色PVC封边；                                                 
3.拉手：采用金属拉手。                                                                           
4.配件：五金配件，大折叠锁，开启灵活方便；各部位安装结构严密、牢固可靠、平稳，无松动
5.带一个副柜含有主机架和三抽柜。加pvc材质蛇形管，桌面下方带钢制走线槽。
6.胶水：采用环保胶，粘性强，不易脱落，边角触感佳。
7.喷塑金属异型脚架：（1）采用异型钢管立柱直面两侧长边51.6mm*42.7mm（±0.2mm），直面短边14.7mm（±0.2mm），左侧内弧为127°，右下侧内弧为143°厚度1.5（±0.2mm）、横梁40*40mm厚度1.5（±0.2mm）采用abs塑料制作可调节脚，梯形脚垫要求 一次性成型，不允许3d打印。脚垫尺寸：长52mm（±0.2mm）*宽42mm（±0.2mm）*高80mm（±0.2mm）矮边高度为33mm（±0.2mm）（异型管更加时尚美观且倒三角稳定性更强）立柱、横梁、下短横梁等主要部件符合GB/T 1741-2020《漆膜耐霉菌性测定法》，基材采用抗菌板。GB/T 10125-2021《人造气氛腐蚀试验盐雾试验》检测标准，金属表面涂层理化性能（耐湿热、冲击强度、耐腐蚀性、漆膜附着力）、可溶性重金属（铅、汞、镉、铬）均符合要求。（需提供样品一张）。
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	实验平台桌
	1500*900*800
	1.高密度聚合板，防静电，耐腐蚀，防皱裂
2.钢管，不易生锈，40mm方管厚度1.5mm
3.设计电源插座，防滑脚底座：加粗冷轧钢架，工作桌面：长1500m*宽900mm*高800mm；抽屉3个；柜子2个，按左右各一个柜布局。
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更正日期：2025年05月19日
三、其他补充事项
信息公告指定媒体：
(1)中国招标投标公共服务平台http://www.cebpubservice.cn/
(2)工采通电子招投标交易平台https://easy-prt.com/home
(3)福建省国资采购平台https://ygcg.fjcqjy.com
(4)福建省天海招标有限公司http://www.fjthzb.com
四、凡对本次公告内容提出询问，请按以下方式联系。
1.采购人信息
名称：南平武夷高新能源供应有限公司
地址：福建省南平市建阳区林后大街959号101室
联系方式：0599-8767756
2.采购代理机构信息
名称：福建省天海招标有限公司
地址：武夷山市五九中路24号（夷鑫园）C幢301室或福州市鼓楼区营迹路69号恒力创富中心西塔8楼或福建省南平市建阳区童游大街36号4楼415室
联系方式： 0591-87878462-810/0595-5259888
3.项目联系方式
项目联系人：吴彬彬/古雯/袁文女
电话：0591-87878462-810/0595-5259888

福建省天海招标有限公司
2025年05月19日
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